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t@.max°System -
all you need

IPS e.max ist ein innovatives Vollkeramiksystem, mit dem Sie alle vollkeramischen Indikationen — vom
diinnen Veneer bis zur 10-gliedrigen Briicke — realisieren kénnen.

IPS e.max umfasst hochésthetische und hochfeste Materialien sowohl fur die Press- als auch die
CAD/CAM-Technologie. Zum System gehdéren innovative Lithium-Disilikat Glaskeramiken v.a. fur Einzel-
zahnrestaurationen und hochfestes Zirkoniumoxid fur weitspannige Bricken.

Jeder Patientenfall hat seine eigenen Anforderungen und Ziele. IPS e.max wird diesen Anspriichen

gerecht, denn dank seiner Systemkomponenten bekommen Sie genau das, was Sie brauchen:

— Im Bereich der Press-Technologie steht mit IPS e.max Press eine hochdsthetische Lithium-Disilikat
Glaskeramik und mit IPS e.max ZirPress ein Fluor-Apatit Glaskeramikrohling fur die schnelle und
effiziente Uberpresstechnik von Zirkoniumoxid zur Verfiigung.

— Im Bereich der CAD/CAM-Technologie verwenden Sie je nach Patientenfall den innovativen Lithium-
Disilikat Block IPS e.max CAD oder das hochfeste Zirkoniumoxid IPS e.max ZirCAD.

— Die Nano-Fluor-Apatit Schichtkeramik IPS e.max Ceram, die als verbindendes Glied zur Charakteri-
sierung/Verblendung aller IPS e.max Komponenten eingesetzt wird — egal ob Glas- oder Oxidkeramik —
vervollstandigt das IPS e.max System.

IPS e.max CAD

Die Einfarbung und Transluzenzeinstellung der IPS e.max CAD Blocke basiert auf dem produkttber-
greifenden IPS e.max Farbsystem. Das System ist flexibel aufgebaut und fiir den A-D-, Chromascop-
sowie fur den Bleach BL-FarbschlUssel einsetzbar.

Die im IPS e.max System angebotenen Press-Rohlinge und CAD/CAM-Blocke sind alle farblich aufeinan-
der abgestimmt. Sie stehen in unterschiedlicher Opazitat bzw. Transluzenz zur Verfiigung. Die Auswahl
der Transluzenz richtet sich nach den klinischen Anforderungen (Stumpffarbe, gewlinschte Zahnfarbe)
des jeweiligen Patientenfalls sowie der gewiinschten Verarbeitungstechnik (Schicht-, Cut-Back, Maltechnik).
Die opakeren Blocke HO (nur IPS e.max Press) und MO eignen sich vornehmlich fiir die Schichttechnik.
Die transluzenteren LT und HT Blécke fur die Cut-Back und auch die Maltechnik.




te.max° CAD

Produktinformationen

Material

IPS e.max CAD ist ein Lithium-Disilikat Glaskeramik-Block fur die
CAD/CAM-Technologie. Er wird mittels eines innovativen Prozesses
hergestellt, der zu einer beeindruckenden Homogenitat des
Materials fuhrt. Der Block lasst sich in dieser kristallinen
Zwischenstufe sehr einfach in einem CAD/CAM-Gerat bearbeiten.
Die fur IPS e.max CAD charakteristische und auffallende Farbe geht
von weisslich Uber blau bis zu blau-grau. Diese Farbe ist bedingt
durch Zusammensetzung und Geflige der Glaskeramik. Die
Festigkeit des Materials betragt in der bearbeitbaren Zwischenphase
130-150 MPa. Nach dem Schleifen der IPS e.max CAD Blocke erfolgt
die Kristallisation der Restauration in einem Ivoclar Vivadent Keramik-
brennofen (z.B. Programat® P300, P500, P700). Der ca. 20-31-minU-
tige, einfach durchzufiihrende Kristallisationsprozess lauft anders als
bei einigen anderen CAD/CAM-Keramiken ohne grosse
Schrumpfung bzw. aufwéndige Infiltrationsprozesse ab.

Der Kristallisationsprozess bei 840-850 °C fuhrt zu einer Geflige-
umwandlung, wobei kontrolliert Lithium-Disilikat Kristalle wachsen.
Die hiermit verbundene Verdichtung um 0,2% ist in der jeweiligen
Software hinterlegt und somit beim Schleifprozess bertcksichtigt.
Durch die Gefigeumwandlung werden physikalische Endeigen-
schaften wie 360 MPa Festigkeit und entsprechende optische
Eigenschaften erreicht.

WAK (100-400°C) [106 /K] 10.2
WAK (100-500°C) [106 /K] 10.5
Biegefestigkeit (Biaxial) [MPa]* 360
Bruchzahigkeit [MPa mo-5] 2.25
E-Modul [GPa] 95
Vickers Harte [MPal] 5800
Chem. Loslichkeit [pg/cm2]* 40
Kristallisationstemperatur [°C] 840-850

*nach 1SO 6872



Anwendungen

Indikationen

— Veneers

— Inlays

— Onlays

— Teilkronen

— Kronen im Front- und Seitenzahnbereich

— Implantatsuprakonstruktionen fur Einzelzahnversorgungen (Front-
und Seitenzahnbereich)

— Primarteleskopkronen

Kontraindikationen
— Vollverblendung von Molarenkronen

Sehr tiefe subgingivale Préparationen
— Patienten mit stark reduziertem Restgebiss
— Bruxismus

Alle weiteren Anwendungen, die nicht als Indikationen aufgefuhrt
sind

Wichtige Verarbeitungseinschrankungen

Bei Nichteinhaltung folgender Hinweise ist ein erfolgreiches Arbeiten

mit IPS e.max CAD nicht gewahrleistet werden:

— Unterschreitung der notwendigen Mindeststarken

— Schleifen der Blécke in einem nicht kompatiblen CAD/CAM-
System

— Kristallisation in einem nicht freigegebenen bzw. empfohlenen
Keramikbrennofen

— Kiristallisation in einem nicht kalibrierten Keramikbrennofen

— Kristallisation in einem Hochtemperaturofen (z.B. Sintramat)

— Vermischung der IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades und
Stains mit anderen Dentalkeramiken (z.B. IPS e.max Ceram Glaze,
Stains und Essencen)

— Beschichten mit anderen Verblendkeramiken ausser IPS e.max
Ceram

Nebenwirkungen
Bei bekannter Allergie auf einen der Inhaltsstoffe sollte auf eine
Verwendung von IPS e.max CAD verzichtet werden.

Zusammensetzung

— IPS e.max CAD Blocks
Inhaltsstoffe: SiO2
Weitere Komponenten: Li2O, K20, MgO, Al203, P20s und andere
Oxide

— IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades und Stains
Inhaltsstoffe: Oxide, Glycole

— IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray
Inhaltsstoffe: Oxide, Propanol; Treibgas: Isobutan

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid
Inhaltsstoffe: Butandiol

— IPS e.max CAD Crystall./Add-On
Inhaltsstoffe: Oxide

- IPS e.max CAD Crystall./Add-On Liquid
Inhaltsstoffe: Wasser, Propylenglycol, Butandiol und Chlorid

— IPS Object Fix Putty / Flow
Inhaltsstoffe: Oxide, Wasser, Verdickungsmittel

— IPS Contrast Spray Labside
Inhaltsstoffe: Pigmentsuspension in Ethanol;
Treibgas: Propan/Butan-Gemisch

— IPS Natural Die Material
Inhaltsstoffe: Polymethacrylat, Paraffinél, SiO2 und Copolymer

- IPS Natural Die Material Separator
Inhaltsstoffe: Wachs gel6st in Hexan

- IPS Ceramic Atzgel
Inhaltsstoffe: Fluorwasserstoffsaure (ca. 5%)

Warnhinweise

— Hexan ist leicht entztindlich und gesundheitsschadlich. Haut und
Augenkontakt vermeiden. Dampfe nicht einatmen und von
Zundquellen fernhalten.

— Keramikstaub wahrend der Ausarbeitung nicht einatmen —
Absauganlage und Mundschutz verwenden.

— IPS Ceramic Atzgel enthélt Fluorwasserstoffséure. Bertihrung mit
Haut, Augen und Kleidung unbedingt vermeiden, da sehr giftig
und atzend. Das Atzgel ist nur fir den fachlichen Gebrauch be-
stimmt und darf nicht intraoral (im Mund) angewendet werden.

— IPS Contrast Spray Labside darf nicht intraoral angewendet
werden.



Wissenschaftliche Daten

Weiterfihrende wissenschaftliche Daten (z.B. Festigkeit, Abrasion, Biokompatibilitat) sind in der
«Wissenschaftlichen Dokumentation IPS e.max CAD» aufgelistet. Des Weiteren sind hierin Studien
zusammengestellt, welche die klinische Performance von IPS e.max CAD zeigen.

Die Wissenschaftliche Dokumentation kann bei Ivoclar Vivadent bezogen werden.

Erganzende Informationen rund ums Thema Vollkeramik und IPS e.max sind im Ivoclar Vivadent Report
Nr. 16 und Nr. 17 nachzulesen.




ranslucency

Das gesamte IPS e.max Lieferprogramm finden Sie unter www.ivoclarvivadent.com!

Blockkonzept

IPS e.max CAD wird in drei Transluzenzstufen (HT, LT, MO) in zwei Grossen (112, C14) angeboten.
Grundsatzlich sind aus verarbeitungstechnischer Sicht alle Restaurationen mit jedem Block herstellbar.

Fur die einzelnen Blocke (Transluzenzstufen) wird jedoch aus dsthetischen Griinden folgende
Verarbeitungstechnik und Indikation empfohlen:

Verarbeitungstechnik Indikationen
- Cut-Back Schicht- Inlays Onlays Veneers Teilkronen Frontzahn- Seitenzahn-
technik Technik technik kronen kronen

* bis zum zweiten Pramolar

IPS e.max CAD HT (High Translucency)

Die HT Blocke sind in 16 A-D und 4 Bleach BL-Farben in 2 Grossen (I 12, C 14) erhaltlich. Sie sind auf-
grund ihrer Transluzenz ideal zur Herstellung von kleinen Restaurationen (z.B. Inlay, Onlay) mittels Mal-
technik, aber auch fur die Cut-Back Technik, geeignet. Restaurationen aus HT Blocks Uberzeugen durch
einen natdrlichen Chamaleoneffekt und eine aussergewohnliche Adaption an die Restzahnsubstanz. Der
Malfarben- und Charakterisierungsbrand sowie der Glanzbrand erfolgen wahlweise mit den IPS e.max
CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze oder IPS e.max Ceram Shades, Essencen und Glaze.

IPS e.max CAD LT (Low Translucency)

Die LT Blocke sind in 16 A-D und 4 Bleach BL-Farben in 2 Grossen (I 12, C 14) erhaltlich. Sie sind auf
Grund ihrer Transluzenz insbesondere fiir die Cut-Back Technik, aber auch fur die Maltechnik geeignet.
Restaurationen aus LT Blocks Uberzeugen durch einen naturlichen Helligkeitwert und Chroma. Dies ver-
hindert ein Vergrauen der eingesetzten Restauration. Das Cut-Back wird nachfolgend mit IPS e.max
Ceram Incisal und/oder Impulse ergénzt und die Charakterisierung mit IPS e.max Ceram Essencen und
Shades durchgefuhrt.

IPS e.max CAD MO (Medium Opacity)

Die MO Blocke sind in 5 Gruppenfarben (MO 0-MO 4) in einer Grosse (C 14) erhéltlich. Sie sind auf-
grund ihrer Opazitat ideal zur Herstellung von Geristen auf vitalen oder leicht verfarbten Stimpfen
geeignet. Die anatomische Form wird nachfolgend individuell mit IPS e.max Ceram geschichtet.
Abschliessend erfolgt der Malfarben- und Glanzbrand mit IPS e.max Ceram.
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CAD/CAM-Partner

Die Verarbeitung von IPS e.max CAD kann wahlweise mit einem System der CAD/CAM-Partner er-
folgen. Bezuglich Fragen zu den verschiedenen Systemen wenden Sie sich bitte an die entsprechenden
Kooperationspartner.

The Bwwqw R BN E ]

Informationen erhalten Sie von
Sirona Dental Systems GmbH
Fabrikstrasse 31

64625 Bensheim

Deutschland

E-mail: contact@sirona.de
WWW.Sirona.com

inLab® ist ein eingetragenes Warenzeichen
der Sirona Dental Systems GmbH

Ko Dental Excellence:

Informationen erhalten Sie von
KaVo Dental GmbH
Bismarckring 39

88400 Biberach

Deutschland
E-mail:info@kavo.com
www.kavo-everest.com

Everest® ist ein eingetragenes Warenzeichen der
KaVo Dental GmbH

# straumann

Informationen erhalten sie von
Institut Straumann AG
Peter Merian-Weg 12

4052 Basel

Schweiz
E-mail:info@straumann.com
www.straumann.com




t@.max°CAD

Klinische Arbeitsschritte, Herstellungsprozess

Landerspezifisch kann das Lieferangebot abweichen




Farbnahme - Zahnfarbe, Stumpffarbe

Die Voraussetzung fur eine natdrlich wirkende Vollkeramik-Restauration ist die perfekte Integration im
Patientenmund. Um dies zu erreichen, missen folgende Richtlinien und Hinweise sowohl vom Behandler
als auch vom Labor beachtet werden.

Das asthetische Gesamtergebnis einer Vollkeramik-Restauration wird beeinflusst von

o Stumpffarbe (naturlicher Stumpf, Stumpfaufbau, Abutment, Implantat)
¢ Restaurationsfarbe (GerUstfarbe, Verblendung, Charakterisierung)
¢ Farbe des Befestigungsmaterials

Bei der Herstellung asthetisch hochwertiger Restaurationen darf der optische Einfluss der Stumpffarbe
auf das Endresultat nicht unterschatzt werden. Daher sollte neben der Bestimmung der gewiinschten
Zahnfarbe auch die Stumpffarbe ermittelt werden, um den geeigneten Block zu wahlen. Insbesondere
bei stark verfarbten Stimpfen oder nicht zahnfarbenen Aufbauten ist dies von essentieller Bedeutung.
Nur durch Ermittlung der Stumpffarbe durch den Behandler und deren Ubermittlung an das Labor kann
danach zielgerichtet die gewiinschte Asthetik erreicht werden.




Farbnahme am natiirlichen Zahn

Nach der Zahnreinigung erfolgt die Bestimmung der Zahnfarbe mittels Farbschltssel am noch nicht
praparierten Zahn bzw. den Nachbarzahnen. Bei der Farbnahme sind individuelle Charakteristiken zu
berticksichtigen. Ist zum Beispiel eine Kronenpraparation geplant, sollte auch die Zervikalfarbe bestimmt

werden. Die Farbnahme bei Tageslicht durchfiihren, um méglichst naturgetreue Ergebnisse zu erhalten.
Weiterhin sollte der Patient keine farbintensive Kleidung und/oder Lippenstift tragen.

Stumpffarbnahme
Um die gewiinschte Zahnfarbe sicher herzustellen, wird mit dem IPS Natural Die Material Farbschlissel
die Stumpffarbe nach der Praparation ermittelt. Dies ermdglicht dem Techniker die Herstellung eines
patientenahnlichen Modellstumpfes, mit welchem anschliessend eine korrekte Farb- und HeIIigkeits-
einstellung der vollkeramischen Restaurationen vorgenommen wird.

Ubersicht klinische Arbeitsschritte, Herstellungsprozess

Beispiel Einfluss Stumpffarbe
Krone aus IPS e.max CAD HT B1 auf unterschiedlichen Stumpffarben.

Welchen Block verwenden?

Die Auswahl des geeigneten Blocks erfolgt auf Grund folgender Kriterien:
. Gewdlnschte Zahnfarbe

. Stumpffarbe bzw. Abutmentfarbe

. Restaurationsart

. Restaurationsstarke bzw. Praparationstiefe

. Verarbeitungstechnik (Mal-, Cut-Back, Schichttechnik)

. Befestigungsmaterial

o U WN =

Zur Blockauswahl bitte Tabelle auf Seite 62 beachten



Praparationsrichtlinien

Ein erfolgreiches Arbeiten mit IPS e.max CAD ist nur unter Einhaltung der aufgefihrten Richtlinien und Schichtstarken
gegeben.

Grundsatzliche Regeln zur Préparation von vollkeramischen Restaurationen

— keine Ecken und Kanten

Stufenpréparation mit abgerundeter Innenkante bzw. Hohlkehlpraparation

die angegebenen Dimensionen spiegeln die Mindeststarke der IPS e.max CAD Restauration wieder.

— der Radius der Kanten des praparierten Stumpfes, insbesondere bei Frontzahnen, muss min. 1,0 mm (Schleifkorper-
geometrie) betragen, um ein optimales Ausschleifen durch die CAD/CAM-Einheit zu gewahrleisten.

Veneer Frontzahnkrone

— die Praparation sollte nach Mdaglichkeit im Schmelz — anatomische Form unter Einhaltung der angegebenen
erfolgen. Mindeststarken reduzieren. Zirkuldre Stufenpraparation

— inzisale Praparationsgrenzen nicht im Bereich der mit abgerundeten Innenkanten bzw. Hohlkehlprapara-
Abrasions- und der dynamischen Okklusionsflachen tion im Winkel von ca. 10°-30°. Breite der zirkularen
anbringen. Stufe/ Hohlkehle min. 1,0 mm.

— zervikalen bzw. labialen Bereich um 0,6 mm und die — Reduktion des Kronendrittels — inzisal —
Inzisalkante um 0,7 mm reduzieren. um min. 1,5 mm.

Reduktion im vestibuldren bzw. oralen Bereich um
min. 1,2 mm

— fur die konventionelle bzw. selbstadhasive Befestigung
muss die Praparation retentive Flachen aufweisen




Inlay

10° 6°
.

. 100-120°
J

statische und dynamische Antagonistenkontakte be-
rlicksichtigen.

Praparationsrander nicht auf zentrische Antagonisten-
kontakte legen.

im Fissurenbereich min. 1,0 mm Praparationstiefe und
min. 1,0 mm Isthmusbreite vorsehen.

approximalen Kasten leicht divergierend aufziehen,
Winkel von 100°-120° zwischen den approximalen
Kavitatenwanden und den prospektiven Approximal-
flachen der Inlays gestalten.

Bei ausgepragten konvexen Approximalflachen ohne
ausreichende Unterstttzung durch die approximale
Stufe sollen keine Randleistenkontakte auf dem Inlay
eingestellt werden.

interne Kanten und Ubergénge abrunden, um Span-
nungskonzentrationen in der Keramik zu vermeiden.
kein Slice-Cut und keine Federrander praparieren.

Teilkrone

statische und dynamische Antagonistenkontakte
berticksichtigen.

Préparationsrander nicht auf zentrische
Antagonistenkontakte legen.

im Bereich der Hockertiberkappungen min. 1,5 mm
Platzbedarf berticksichtigen.

zirkuldre Stufenpréparation mit abgerundeten Innen-
kanten bzw. Hohlkehlpraparation im Winkel von

ca. 20-30°. Breite der Stufe/Hohlkehle min. 1,0 mm.

statische und dynamische Antagonistenkontakte
berticksichtigen.

Préparationsrander nicht auf zentrische
Antagonistenkontakte legen.

im Fissurenbereich min. 1,0 mm Praparationstiefe und
min. 1,0 mm Isthmusbreite vorsehen.

approximalen Kasten leicht divergierend aufziehen,
Winkel von 100°-120° zwischen den approximalen
Kavitdtenwanden und den prospektiven Approximal-
flachen der Onlays gestalten.

Bei ausgepragten konvexen Approximalflachen ohne
ausreichende Unterstitzung durch die approximale
Stufe sollen keine Randleistenkontakte auf dem Onlay
eingestellt werden.

interne Kanten und Ubergénge abrunden, um Span-
nungskonzentrationen in der Keramik zu vermeiden.
kein Slice-Cut und keine Federrander praparieren.

im Bereich der HockerUberkappungen min. 1,0 mm
Platzbedarf berlcksichtigen.

Seitenzahnkrone

— anatomische Form unter Einhaltung der angegebenen

Mindeststarken reduzieren. Zirkulare Stufenpraparation
mit abgerundeten Innenkanten bzw. Hohlkehlprapara-
tion im Winkel von ca. 10°-30°. Breite der zirkularen
Stufe/ Hohlkehle min. 1,0 mm.

Reduktion des Kronendrittels — okklusal — um

min. 1,5 mm.

Reduktion im vestibuldren bzw. oralen Bereich um
min. 1,5 mm

fur die konventionelle bzw. selbstadhasive Befestigung
muss die Praparation retentive Flachen aufweisen

Ubersicht klinische Arbeitsschritte, Herstellungsprozess



Modell- und Stumpfvorbereitung

Wie gewohnt wird als Arbeitsgrundlage ein Modell mit herausnehmbaren Stimpfen hergestellt. Die
entsprechenden Herstellerangaben des jeweiligen CAD/CAM-Systems Uber den zu verwendenden

Modellgips beachten.

Wichtig bei der Stumpfvorbereitung

— Radius der Inzisal-/Okklusalkante an den praparierten Stimpfen (OK und UK) kontrollieren.

— Die praparierte Inzisalkante sollte mindestens den Radius des Schleifkorpers aufweisen, der fir das
Ausschleifen der Kavitat beim CAD/CAM-Prozess verwendet wird.

— Ist die Inzisalkante des praparierten Stumpfes spitzer und dinner als der Durchmesser des
Schleifkorpers, dann ist die Inzisalkante entsprechend auszublocken.

— Im Bezug auf die Stumpfgeometrie auch die Herstellerangaben des CAD/CAM-Systems beachten.

Inlay und Onlay Veneer und Frontzahnkrone

Seitenzahnkrone Frontzahnkrone auf ZrO,-Abutment
(Straumann® Anatomic IPS e.max® Abutment)




Schichtstarken

Das Design der Restauration ist der Schlissel zum Erfolg fur langlebige Vollkeramik Restaurationen. Je mehr
Aufmerksamkeit dem Design geschenkt wird, desto besser sind die Endresultate und der klinische Erfolg. Folgende
Grundregeln beachten:

— IPS e.max CAD ist die hochfeste Komponente der Restauration und muss immer mindestens 50% der
Gesamtschichtstdrke der Restauration einnehmen.

— Bei stark praparierten Zdhnen muss im Falle von verblendeten oder teilverblendeten Restaurationen das
Platzangebot durch entsprechende Dimensionierung der hochfesten Komponente IPS e.max CAD und nicht
durch das Schichtmaterial IPS e.max Ceram ausgeglichen werden.

— Das von der Software erzeugte Design der Restauration muss entsprechend der klinischen Situation ggf. mit den Design-
Tools individuell angepasst werden.

— Der Aufbau von fehlenden Bereichen — um ausreichende Form- und Hdéckerunterstltzung zu erhalten — erfolgt mit den
in der jeweiligen Software integrierten Design-Tools.

— Bei teilverblendeten Restaurationen darf der Ubergang von IPS e.max CAD zum Schichtmaterial nicht im Bereich der
funktionalen Kontaktpunkte liegen.

Folgende Wandstarken miissen eingehalten werden, um die Zahnfarbe des Zahnfarbschliissels zu erreichen und
um die Anforderungen der Praparationsrichtlinien zu erfiillen:

Veneer Inlay Onlay : Teilkrone Krone
Frontzahn Pramolar Molar
, . drkdar i 06 ¢ W0 g9 b g5 b g2 15 1,5
Mindeststarke : ' D isthmusbreite - ' : ' : ' ! !
IPSemax CAD e S S S
Maltechnik inzisal/okklusal : 07 10 10 1,5 1,5 : 1,5 : 1,5
: Isthmusbreite : : :
Mindeststérke Zrkular © 07 - : - : 15 1,2 1,5 1,5
IPS e.max CAD : : : : :
Cut-Back Technik s . T : Com :
(nach Reduktion) labialiokklusal : 0,4 - - 13 ¢ 04 . 10 13
zirkular - - - : - 0,8 1,0 -
Mindeststarke 7 : grmmmmm——pgnnmnw—w -  ynmnnn — g s g ;-
IPS e.max CAD inzisal/okklusal
Schichttechnik .

Gestaltungsart :

L i

alle Angaben in mm

Bei Anwendung der Cut-Back sowie Schichttechnik muss zusatzlich das Schichtstarkenverhaltnis zwischen IPS e.max CAD
(Gertst) und IPS e.max Ceram (Verblendung) beachtet werden:

Gesamtschichtstarke der

hich 08 : 10 : 12 ¢ 15 i 18 ¢ 20 i 25 i 30
Restauration in mm : : : : : : :

Mindestschichtstarke der
Gerlistkeramik in mm

Maximale Schichtstarke der Verblen- 0.4 0,5 0,6 0,7 0.8 0.9 1.2 iy
dung mit IPS e.max Ceram in mm g : : g : : 2

04 i o5 i 06 i 08 i 10 i 11 i 13 i 16

Werden die aufgefiihrten Geriistgestaltungskriterien und Mindeststarken nicht eingehalten, kann dies zu klinischem Miss-
erfolg wie Spriingen, Abplatzungen und zum Bruch der Restauration fiihren.

Ubersicht klinische Arbeitsschritte, Herstellungsprozess



Gestaltungsrichtlinien der Restauration
. IPS e.max CAD | Verblendung mit IPS e.max Ceram

Maltechnik
- vollanatomische Gestaltung

Frontzahn Pramolar Molar

Cut-Back Technik
— teilreduzierte, hockerunterstiitzende Gestaltung

Frontzahn Pramolar Molar

Schichttechnik
— hockerunterstitzende Gestaltung

Frontzahn Prémolar



CAD/CAM-Verarbeitungsprozess

Da wahrend der Kristallisation von IPS e.max CAD eine Verdichtung um 0,2% stattfindet, wurde der Verdichtungsfaktor
bereits in der jeweiligen Software hinterlegt. Somit ist sichergestellt, dass geschliffene IPS e.max CAD Restaurationen nach
der Kristallisation eine hohe Passgenauigkeit aufweisen. Die Verarbeitungsschritte zur Herstellung der gew(nschten
Restauration sind den entsprechenden Verarbeitungsanleitungen bzw. Handbtichern des jeweiligen CAD/CAM-Systems zu
entnehmen. Bitte die Herstellerangaben unbedingt beachten.

Sirona — inLab® und inLab® MCXL KaVo — Everest®

Institut Straumann AG — Straumann® CAD/CAM Solutions




Maltechnik

Bei der Maltechnik werden die vollanatomisch geschliffenen Restaurationen durch Auftrag von Malfarben und Glasur-
massen fertig gestellt. Individuelle Charakterisierungen und der Auftrag der Glasur kénnen wahlweise vor oder nach dem
Kristallisationsbrand durchgefuhrt werden. Fr die unterschiedlichen Vorgehensweisen stehen auf den jeweiligen Prozess
abgestimmte Materialien zur Verfigung.

Durch die Verwendung transluzenter IPS e.max CAD Blocke kdnnen so mit geringem Aufwand auf wenig oder nicht ver-
farbten Stimpfen sehr asthetische Resultate erzielt werden.

Ausarbeitung

Zur Ausarbeitung und Uberarbeitung von IPS e.max CAD sind die richtigen Schleifinstrumente unerlasslich. Werden die
falschen Schleifinstrumente verwendet, kénnen unter anderem Abplatzungen an den Réndern und lokale Uberhitzungen
entstehen (bitte Ivoclar Vivadent Flow Chart «IPS e.max Schleifkérperempfehlung fur Glaskeramik» beachten).

Folgende Vorgehensweise wird zur Ausarbeitung von IPS e.max CAD Restaurationen empfohlen:

— Schleiftechnische Nacharbeit an IPS e.max CAD Restaurationen wenn maglich immer im vorkristallisierten (blauen)
Zustand durchfiihren.

— Nur mit geeigneten Schleifkérpern, niedriger Drehzahl und wenig Anpressdruck ausarbeiten, da es ansonsten zu
Abplatzungen und Aussprengungen — vor allem im Randbereich — kommen kann.

— Uberhitzung der Glaskeramik vermeiden.

— Restaurationen auf die Stimpfe aufpassen und vorsichtig Uberarbeiten.

— Approximale und okklusale Kontaktpunkte kontrollieren.

— Gesamte Okklusalflache leicht mit einem feinen Diamanten Uberschleifen, um das CAD/CAM bedingte Oberflachenrelief
zu glatten.

— Darauf achten, dass nach dem Uberarbeiten die Mindeststarken noch gegeben sind.

— Oberflachentexturen gestalten.

— Vor der Kristallisation die Restauration immer mit Ultraschall im Wasserbad und/oder mit dem Dampfstrahler reinigen.

— Darauf achten, dass die Restauration vor der Weiterbearbeitung vollstandig gereinigt und jeglicher Rickstand des
Schleifmittelzusatzes der CAD/CAM-Schleifeinheit entfernt ist. Falls Reste des Schleifmittelzusatzes auf der Oberflache
verbleiben, kann es zu Verbundproblemen und Verfarbungen kommen.

— Die Restaurationen nicht mit Al,O3 oder Glanzstrahlperlen abstrahlen!

Rander mit geeigneten Instrumenten iiberarbeiten Aussenflache, insbesondere funktionelle Bereiche der Restauration mit feinem Diamanten
tiberschleifen, um das CAD/CAM bedingte Oberflachenrelief zu glétten



Aufgepasste IPS e.max CAD LT Krone ...

und IPS e.max CAD HT Inlay, Onlay auf dem Modell .

Kristallisation und Malfarben-/Glanzbrand

Grundsétzlich kdnnen vollanatomisch geschliffene Restaurationen aus IPS e.max CAD auf drei unterschiedliche Arten fertig

gestellt werden.

Variante A

Charakterisierung auf der unkristalli-
sierten, blauen Restauration ermdglicht
eine schnelle Fertigstellung der Restau-

ration durch den anschliessenden
Kombinationsbrand (Kristallisation/Glanz
HT/LT).

Variante B

g

Charakterisierung auf der unkristalli-
sierten, blauen Restauration ermoglicht
eine schnelle Fertigstellung der
Restauration durch den anschliessenden
Kombinationsbrand
(Kristallisation/Glanz HT/LT).

Variante C

Charakterisierung nach der

Kristallisation auf der zahnfarbenen
Restauration

Maltechnik



Variante A: »
Bei dieser Verarbeitungstechnik erfolgt die Kristallisation sowie der Glanzbrand in einem Schritt. ‘ ﬂ

Charakterisierungen werden mit den IPS e.max CAD Crystall./Shades und Stains aufgetragen. ,

Abhangig von der Art der Restaurationen missen diese vor dem Malfarben- und Glasurauftrag auf ¢
einem IPS e.max CAD Crystallization Pin platziert werden. Kleinere Restaurationen (Veneers, Inlays,
Onlays) mussen nicht vollstandig unterstitzt sein.

Um die Restauration auf dem Pin zu platzieren wird wahlweise IPS Object Fix Putty oder Flow empfohlen.

Das Putty hat eine festere Konsistenz und somit eine hohere Standfestigkeit. Das Flow mit seiner niedri-
gen Viskositat eignet sich fur kleinere Restaurationen.

mit ohne
IPS e.max CAD Crystallization Pin : IPS e.max CAD Crystallization Pin

Teilkrone, Frontzahnkrone, Veneer,
Seitenzahnkrone Inlay, Onlay
Zur Positionierung auf dem Pin wahlweise Zum Auftrag von Glaze, Shades und Stains die
IPS Object Fix Putty oder Flow verwenden. Restauration

— mit einem OptraStick,

— mit diamantierter Pinzette oder
— direkt auf dem Stumpf

fixieren

Folgende Vorgehensweise bei Teilkronen sowie Kronen beachten:

— Grosstmoglichen IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) auswahlen, der die
Restaurationsinnenseite am besten «ausfullt», aber zirkuldr nicht an den Kronenwanden anstosst.

— Die Restaurationsinnenseite mit Brennhilfspaste IPS Object Fix Putty oder Flow bis zum
Restaurationsrand auffullen.
IPS Object Fix Putty/Flow Spritze sofort nach Entnahme des Materials wieder fest ver-
schliessen! Zur Lagerung Spritze nach Entnahme aus dem Aluminiumbeutel idealerweise in einem
wieder verschliessbaren Kunststoffbeutel oder Gefass mit feuchter Atmosphéare aufbewahren.

— Gewadhlten IPS e.max CAD Crystallization Pin tief in das IPS Object Fix Putty oder Flow eindriicken, so
dass dieser ausreichend fixiert ist.

— Verdrangte Brennhilfspaste mit einem Kunststoffspatel glatten, damit sowohl der Pin stabil gefasst als
auch die Restaurationsrander optimal unterstitzt sind.

— Verunreinigungen auf der Aussenseite der Restauration vermeiden. Eventuelle Verunreinigungen mit
wasserbefeuchtetem Pinsel entfernen und anschliessend trocknen.



IPS Object Fix Flow und IPS Object Fix Putty Moglichst grossen IPS e.max CAD Crystallization Pin wahlen

Kroneninnenseite mit IPS Object Fix Putty oder Flow auffiillen IPS e.max CAD Crystallization Pin tief in das IPS Object Fix Putty oder Flow eindriicken

Verdrangtes IPS Object Fix Putty oder Flow mit Kunststoffspatel vom Rand zum Stiitzstift so Eventuelle Verunreinigungen auf der AuBenflache der Krone griindlich mit
glatten, dass der Stitzstift stabil in der Paste fixiert und der Kronenrand exakt unterstiitzt ist wasserbefeuchtetem Pinsel entfernen und trocknen

Maltechnik



Vor der Kristallisation erfolgt der Auftrag der IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades und Stains.

— IPS e.max CAD Crystall./Shades sind gebrauchsfdhige «Dentin»-Malfarben in Spritzen
— IPS e.max CAD Crystall./Stains sind gebrauchsféhige Intensivmalfarben in Spritzen
— IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste ist eine gebrauchsfahige Glasur-Paste

Shade Shade Shade 0 Shade 1 Shade 2 Shade 3 Shade 4 white creme sunset copper olive khaki mahogany
Incisal 1 Incisal 2

IPS e.max CAD Crystall./Shades IPS e.max CAD Crystall./Stains

Folgende Vorgehensweise beachten:

— Krone am Brennpin halten und IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste gleichmassig mit einem Pinsel auf die gesamte
Restauration auftragen.

— Inlays, Onlays oder Veneers beim Auftrag der IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste mit einem Optra Stick oder einer dia-
mantierten Pinzette festhalten oder Auftrag direkt auf dem Stumpf durchfthren.

— Wird eine leichte Verdinnung der gebrauchsfahigen Glasur gewnscht, kann diese mit wenig IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Liquid erreicht werden.

— Zu dicken Glasurauftrag vermeiden. Insbesondere auf der Okklusalflache darauf achten, dass es nicht zu «Pfutzen-
bildung» kommt.

— Ein zu dinner Glasurauftrag fuhrt zu unbefriedigendem Glanz.

— Falls Charakterisierungen gewtinscht sind, kann die Restauration vor dem Kristallisationsbrand mit IPS e.max CAD
Crystall./Shades und/oder IPS e.max CAD Crystall./Stains individualisiert werden.

— Shades und Stains der Spritze entnehmen und durchmischen.

— Die Shades und Stains konnen mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid leicht verdiinnt werden. Die Konsistenz sollte
jedoch noch pastos sein.

— Angemischte Shades und Stains mit einem feinen Pinsel gezielt direkt in die ungebrannte Glasurschicht applizieren.

Vorgehensweise bei Teilkrone, : Vorgehensweise bei Veneer, Inlay, Onlay
Frontzahnkrone, Seitenzahnkrone :

Kronen am Brennpin halten und IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste gleich- * Inlays, Onlays zum Auftrag der IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste,
massig auf die blaue Restauration auftragen : Shades und Stains auf einem OptraStick fixieren.

Angemischte IPS e.max CAD Crystall./Shades und Stains gezielt direkt in die *
ungebrannte IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste applizieren :



Beispiel : Charakterisierung und Individualisierung mit IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains auf der blauen
Restauration; Farbe A2

Ansicht von bukkal Ansicht von okklusal

Leichte Charakterisierungen auf der bukkalen Flache mit IPS e.max CAD Crystall./Shade Okklusale Charakterisierungen mit IPS e.max CAD Crystall./Shades und Stains
Incisal und Stains
eooo Hockerabhange: Shade Incisal |1
eocoo Fissuren: Stains mahogany
Hocker, Randleisten: Stains white/creme
Verstarkung des Chromas: Stains sunset/copper

Beispiel eines zu dicken Auftrags der IPS e.max CAD Crystall./Shades und Stains

Zu dicker Auftrag von IPS e.max CAD Crystall./Shades Zu dicker Auftrag von IPS e.max CAD Crystall./Shades und Stains

Restauration mittig auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray positionieren und mit den
angegebenen Brennparametern kristallisieren

Maltechnik



Nach dem Glasieren und Bemalen erfolgt der Kombinationsbrand in einem kompatiblen Keramikbrennofen (z.B.
Programat® P700). Bei der Bestiickung und Brandftihrung folgende Punkte beachten:

— Die Restauration moglichst mittig auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray positionieren.
Veneers, Inlays und Onlays mit einer geringen Menge IPS Object Fix Flow direkt auf dem IPS e.max CAD Crystallization

Pin platzieren.
— Maximal 6 Restaurationen zum Kombinationsbrand mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste gleichzeitig auf dem

Brennguttrager positionieren und kristallisieren.
— Kombinationsbrand (Kristallisation/Glanz HT, LT) mit den aufgefuhrten Parametern durchfthren.

Brennparameter Kristallisation/Glanz HT/LT

Ofen """" ' Bereitschafts- ‘ Schliessz;;”g """" ‘I‘;i'z‘rate . Brenn- o Haltezelt‘ Heizrate -« Brenn ’ """ H ;I;ezeit . Vakuum1 - Vakum2 Langzeit- Kiihlrat’t‘aw.
©  temperatur o temperatur - temperatur S 11 1°q) 21[°C] . abkihlung :
Brag ¢ Sminl : tipomn ;0 Tipg ¢ Himing : tepoming 0 Tapg @ Heming @ T2rqg @ 22p°q L °q t [°C/min]
P300 : : e : : : : :
PSO0 : 403 : 600 G 90 i 80 : 010 i 30 i 840 : 7:00min G 550/820 : 820/840 : 700 : 0
P00 : : : : : : : :

Bitte beachten:

— Die Kristallisation/Glanz HT/LT kann nur bei IPS e.max CAD HT und LT angewendet werden.

— IPS e.max Ceram Massen (Essencen, Shades, etc.) diirfen in keinem Fall in Kombination mit den IPS e.max
CAD Crystall./ Glaze, Shades, Stains und Glaze verwendet werden.

Hinweis
Abkiihlung nach dem Brennvorgang
— Nach Abschluss des Brennvorganges (Signalton Brennofen abwarten) IPS e.max CAD Objekte aus dem

Brennofen nehmen.
— Objekte an einem vor Zugluft geschiitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkiihlen lassen.

— Heisse Objekte nicht mit einer Metallzange beriihren.
— Objekte nicht abblasen oder abschrecken.

Falls nach der Kristallisation weitere Charakterisierungen oder Korrekturen notwendig sind, kann mit IPS e.max CAD
Crystall./Shades, Stains und Glaze ein Korrekturbrand durchgefuhrt werden. Den Korrekturbrand ebenfalls auf dem
IPS e.max CAD Crystallization Tray durchfuhren.

Fur geringfligige Formkorrekturen (z.B. approximale Kontaktpunkte) steht das IPS e.max CAD Crystall./Add-On
zur Verflgung. Die Korrekturen kdnnen sowohl bei Kristallisation/Glanz als auch beim Korrekturbrand ange-
bracht werden.

‘ =
Die detaillierte Vorgehensweise ist auf Seite 30 beschrieben. g

Brennparameter Korrekturbrand

Ofen . Bereitschafts- . Schliesszeit ‘ Heizrate -« Brenn- o Haltezeit + Heizrate -« Brenn- . Haltezeit - Vakuum1 -+  Vakuum 2 ‘ Langzeit- Kiihlrate
© temperatur o temperatur - temperatur S 11 1°q 21[°C] . abkihlung :
Bra : S [min] : t1[°Cmin] : T1 °q H1min] : t2 rOmin] ; T2 : Hzmin : T2paq @ 220 L °q T [°C/min]
P300 : : . : : : : : : :
PSOO : 403 : 600 G 9 i 80 : 010 i 30 i 840 : 300 : 550/820 : 820/840 : 700 : 0
. . 5 o . . o : . :
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Variante B:

Kristallisation und Malfarben-/Glanzbrand in einem Schritt mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Spray

Anstelle der IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste wird das IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray verwen-
det. Das Spray sollte nur verwendet werden, wenn die Brennhilfspaste IPS Object Fix exakt bis an die
Rénder adaptiert wird.

Vorbereitung zur Kristallisation und Glanzbrand

Bei Verwendung des IPS e.max CAD Crystall./Glaze Sprays mussen alle Restaurationen, unabhangig von
der Geometrie, mit IPS Object Fix Putty oder Flow auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin platziert
werden.

mit ohne
IPS e.max CAD Crystallization Pin : IPS e.max CAD Crystallization Pin

Veneer, Inlay, Onlay,
Teilkrone, Frontzahnkrone,
Seitenzahnkrone

IPS Object Fix Putty oder Flow exakt bis an den
Restaurationsrand adaptiern, so dass ein
Aufspriihen der Glasur auf die Innenflachen
verhindert wird.

Vorgehensweise:

— Restauration, wie bei Variante A beschrieben, auf einem geeigneten IPS e.max CAD Crystallization Pin
fixieren.

— Darauf achten, dass die Brennhilfspaste (IPS Object Fix Putty oder Flow) exakt mit dem
Restaurationsrand abschliesst. Werden Veneers, Inlays und Onlays mit Glaze Spray glasiert, so missen
diese auch exakt bis an den Restaurationsrand mit Brennhilfspaste gefasst sein.

Kombinationsbrand (Kristallisation und Malfarbenbrand in einem Schritt)

— Die Aussenseite der Restauration muss vor dem Charakterisieren und Glasieren trocken und frei von
Brennhilfspaste sein.

— Sind Charakterisierungen gewinscht, wird die Restauration vor dem Kristallisationsbrand mit
IPS e.max CAD Crystall./Shades und IPS e.max CAD Crystall./Stains individualisiert.

— Gebrauchsfdhige Shades und Stains der Spritze entnehmen und durchmischen.

— Die Shades und Stains kénnen mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid leicht verdiinnt werden. Die
Konsistenz sollte jedoch noch pastés sein.

— Angemischte Shades und Stains mit einem Pinsel direkt auf die blaue Restauration applizieren.

Vi g .

»

" ARe

IPS e.max CAD Crystall./Shades und Stains der Spritze entnehmen und durchmischen. Bei Angemischte Shades und Stains direkt auf die blaue Restauration applizieren
Bedarf mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid verdiinnen

25
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Zum Auftragen des IPS e.max CAD Crystall./Glaze Sprays folgende Vorgehensweise beachten:
— Restauration am IPS e.max CAD Crystallization Pin festhalten. Restauration nicht auf dem IPS e.max CAD Crystallization

Tray bespriihen, da dieser sonst ebenfalls mit Glasur Gberzogen wird.
— Glasur-Spray unmittelbar vor der Anwendung kréftig schitteln bis sich die Mischkugel im Behalter frei
bewegt (ca. 20 Sekunden). Wird das Spray zu wenig geschuttelt, tritt beim Sprthen vorwiegend
Treibmittel aus. Dies bewirkt einen unzureichenden Auftrag an Glasur-Pulver.
— Der Abstand des Spriihkopfes zur bespriihenden Oberflache soll 10 cm betragen. W
— Wahrend des Spriihvorgangs die Dose méglichst senkrecht halten.
— Restauration von allen Seiten bei gleichzeitigem Drehen der Restauration mit kurzen Sprihstdssen

bespriihen, so dass eine gleichmassige Schicht erzeugt wird. Zwischen den einzelnen Sprihstdssen
Spraydose erneut schitteln.

— Restauration ein zweites Mal von allen Seiten bei gleichzeitigem Drehen der Restauration mit kurzen
Spruhstdssen bespriihen, so dass eine gleichmassig deckende Schicht entsteht. Zwischen den einzelnen
Sprihstossen Spraydose erneut schitteln.

— Kurz abwarten, bis der Glaze Auftrag abgetrocknet ist und sich eine weissliche Schicht zeigt.

— Bereiche, die noch keinen gleichmassigen Auftrag zeigen, erneut bespriihen.

— Restauration mittig auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren.

— Kombinationsbrand analog den Brennparametern (Kristallisation/Glanz HT, LT) durchfuhren.

‘

Restauration am IPS e.max CAD Crystallization Pin festhalten Aufsprihen des IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray direkt auf die ungebrannten
IPS e.max CAD Crystall./Shades und Stains. Restauration bei gleichzeitigem Drehen
von allen Seiten besprihen.

l

Zwischen den einzelnen Sprihstossen Spraydose erneut schiitteln Auf die Restauration eine gleichmassige Schicht aufspriihen




IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray kurz abtrocknen lassen bis sich eine weissliche Schicht Restauration auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray im Ofen platzieren und mit den

zeigt. Gegebenenfalls erneut die Restauration bespriihen um eine gleichmassige Glaze Spray

angegebenen Parametern brennen.
Schicht auf der IPS e.max CAD Restauration zu erreichen.

Brennparameter Kristallisation/Glanz HT/LT

Dfe;; Bereitschafts- ‘ Schliesszeit h Heizrate - Brenn- S Halte;eit . Heizrate Brenn- Haltezeit Vakuum 1 Vakuuvr‘n 2 ‘ Langzeit- Kiihlrate
temperatur . o temperatur o :  temperatur o 11 [°C] o 21 [°’C] . abkihlung
Bra : Smmin : tipominl : Tirg ¢ Himin : t2peomin 0 Tara 0 Hamig @0 T2pa ;0 22 ;0 Lpeg o o tieoming
Pa0o : : : : : : : : : : :
PSOO : 403 : 600 G 9 i 80 : 010 i 30 : 840 i 700 : 550/820 : 820/840 : 700 : 0
P700 . . . . . . . . . .

Bitte beachten:

— Die Kristallisation/Glanz HT/LT kann nur bei IPS e.max CAD HT und LT angewendet werden.

- Werden nur max. zwei Restaurationen gleichzeitig kristallisiert, kann die Schliesszeit S auf 1:30 min ver-
ringert werden.

— IPS e.max Ceram Massen (Essencen, Shades, etc.) diirfen in keinem Fall in Kombination mit den IPS e.max
CAD Crystall./Glaze, Shades und Stains verwendet werden.

Hinweis

Abkiihlung nach dem Brennvorgang

— Nach Abschluss des Brennvorganges (Signalton Brennofen abwarten) IPS e.max CAD Objekte aus dem
Brennofen nehmen.

Objekte an einem vor Zugluft geschiitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkiihlen lassen.
Heisse Objekte nicht mit einer Metallzange beriihren.

Objekte nicht abblasen oder abschrecken.

Falls nach der Kristallisation weitere Charakterisierungen oder Korrekturen notwendig sind, kann mit IPS e.max CAD
Crystall./Shades, Stains und Glaze ein Korrekturbrand durchgefiihrt werden. Den Korrekturbrand ebenfalls auf dem
IPS e.max CAD Crystallization Tray durchfihren.

Fur geringfligige Formkorrekturen (z.B. approximale Kontaktpunkte) steht das IPS e.max CAD Crystall./Add-On
zur Verflgung. Die Korrekturen kénnen sowohl bei Kristallisation/Glanz als auch beim Korrekturbrand ange-
bracht werden.

Die detaillierte Vorgehensweise ist auf Seite 30 beschrieben. E

L~

Brennparameter Malfarben / Korrekturbrand

Ofe; . Bereitschafts- ‘ Schliesszeit ‘ Heizrate - Brenn- - Halte;eit . Heizrate - Brenn- Haltezeit -  Vakuum 1 ° Vakuuvr‘n 2 0 Langzeit- KiihIrate
©  temperatur : : temperatur .  temperatur : : Tirea ¢ 21[°c]  :  abkihlung :
Bra :  Smin i tieominl : Tipg @ Himing ¢ t2fomin 2 T2prg ;0 Hemin 2 121 ;0 2200 - Lra @ tircomin
P300 : : : : : : - : : - E
PSOO : 403 i 600 G 90 i 80 : 000 : 30 i 840 : 300 : 550/820 : 820/840 1 700 : 0

P700

Maltechnik



Beispiel eines falschen Glaze Spray Auftrags

Problem/Ursache

Vor dem Brand
Auftrag des Glaze Sprays

Nach dem Brand
Detailansicht der Oberflache

Zu wenig Glaze Spray auf der
Restauration

— Abstand zwischen Spraydose und
Restauration zu gross

— Zu kurz gespriiht

— Spraydose nicht ausreichend ge-
schittelt

— Spraydose zu schrag gehalten

L]

Zu geringer Auftrag an IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

l

Nicht ausreichender Glanz und unvollstandige Bedeckung mit
Glasur

Zu viel Glaze Spray auf der
Restauration

— Abstand zwischen Restauration und
Spraydose beim Spriihen zu gering
— Zu viel Glaze Spray aufgespruht

]

Zu starker Auftrag an IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

Verlust der Texturen und zu stark glanzende Oberflache




Nachdem die IPS e.max CAD Restauration auf Raumtemperatur abgekahlt ist, bitte wie folgt vorgehen:

— Restauration vom geharteten IPS Object Fix Putty oder Flow abnehmen.

— Anhaftende Rickstdnde mit Ultraschall im Wasserbad und mit Dampfstrahler reinigen.

— Ruckstédnde nicht mit Al20s oder Glanzstrahlperlen abstrahlen.

Restauration auf das Modell setzen, Passung kontrollieren und gegebenenfalls aufpassen.

Falls Schleifkorrekturen an der Restauration notwendig sind, darauf achten, dass keine Uberhitzung der Keramik erzeugt

wird.
Falls Schleifen an der Restauration notwendig ist, diese Bereiche abschliessend manuell auf Hochglanz polieren.

Anhaftende Riickstande mit Ultraschall im Wasserbad ...

... oder mit Dampfstrahler reinigen. Riickstdnde nicht mit Al203 oder Glanzstrahlperlen abstrahlen.

IPS e.max CAD LT Krone nach dem Kombinationsbrand auf dem Modell Onlay und Inlay aus IPS e.max CAD HT nach dem Kombinationsbrand
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Optional

Fur geringfligige Korrekturen (z.B. approximale Kontaktpunkte) steht das IPS e.max CAD Crystall./Add-On
zur Verfligung. Die Korrekturen kénnen sowohl beim Kombinationsbrand als auch in einem separaten
Korrekturbrand durchgeftihrt werden.

Verarbeitung:

— IPS e.max CAD Crystall./Add-On mit IPS e.max CAD Crystall./Add-On Liquid zu einer modellierfahigen Konsistenz an-
mischen.

— Auf eine gleichmassige Durchmischung von Korrekturmasse und Flussigkeit achten, um ein optimales Brennergebnis zu
erreichen.

— Angemischte Korrekturmasse mit einem Pinsel direkt auf die zu korrigierenden Bereiche auf die ungebrannte Glaze
Paste und/oder Shades und Stains auftragen und brennen.

— Wird das Glaze Spray verwendet, zuerst die Shades und Stains auftragen. Anschliessend fehlende Bereiche mit Add-On
erganzen. Glaze Spray direkt nach dem Auftrag des Add-On aufspriihen und brennen.

— Nach Auftrag von Add-On auf die «blaue», unkristallisierte Restauration den Kombinationsbrand (Kristallisation/Glanz
HT/LT) durchfuhren.

— Nach Auftrag von Add-On auf eine bereits kristallisierte Restauration den Korrekturbrand durchfthren.

Anmischen des IPS e.max CAD Crystall./Add-On mit Auftrag des angemischten Add-On vor der Kristallisation auf Auftrag des angemischten Add-On auf die kristallisierte
IPS e.max CAD Crystall./Add-On Liquid zu einer die blaue Restauration Restauration
modellierfahigen Konsistenz

Brennparameter Kristallisation/Glanz HT/LT

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, e

S e

Ofen - Bereitschafts- - Schliesszeits Heizrate -« Brenn- - Haltezeit - HHeizrate . Brenn- - Haltezeit” © Vakuum1 + Vakuum2 : Langzeit- Kiihlrate
temperatur . o temperatur temperatur S 1[°C] 21[°C] : abkihlung :
Bra i Smin : tipomin:  Ti[q H1min] : t2promin): T2rq : Hzmin @ 12pq @ 22pq Lra © tiecming
P300 : : : : : : : : : : :
PSO0 : 403 600 P 90 : 80 : 010 : 30 i 840 i 7.00 @ 550/820 : 820/840: 700 : 0
P700 : 5 ] : 5 : ] ; : : ;

Brennparameter Korrekturbrand

Oofen - Bereitschaﬂs-s Schliesszeit -  Heizrate - Brenn- . Haltezeit - Heizrate - Brenn- - Haltezeit - Vakuum1 - Vakuum2 & Langzeit- Kiihlrate
temperatur . o temperatur « temperatur oo Tipeqg 21[°C] : abkihlung :
Bra : S min] : tifomin):  Tipq Himin] : tzromin): T2 @ Hzmin @ T2pa @ 22pQ L °q T [°C/min]
P300 : : : : : : : : : :
PSO0 : 403 : 600 i 90 : 80 i 00 : 30 i 840 i 300 © 550/820 i 820/840: 700 : 0

P700




Variante C:

Kristallisation und separater Malfarben-/Glanzbrand

Bei dieser Verarbeitungstechnik erfolgt zuerst die Kristallisation der IPS e.max CAD Restauration ohne Auftrag von
Malfarben- und Glasurmassen. Im Anschluss daran wird auf der zahnfarbenen Restauration ein Malfarben- und (-

Glanzbrand durchgefiihrt. m o
- L L.

Fur diese Technik sind die IPS e.max Ceram Shades, Essencen und Glasurmassen erforderlich. F!

T,

IPS e.max CAD Crystall./ Shades, Stains, Glaze und IPS e.max Ceram Shades, Essencen, Glaze diirfen nicht
miteinander gemischt werden!

Kristallisation
Folgende Vorgehensweise bei der Kristallisation von IPS e.max CAD Restaurationen beachten:

— Vor der Kristallisation die Restauration immer mit Ultraschall im Wasserbad oder mit dem Dampfstrahler reinigen.

— Die Restauration darf nicht mit Al203 oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden.

— Ausschliesslich IPS Object Fix Putty oder Flow als Brennhilfspaste verwenden, um die Restauration ideal auf dem
Brennguttrager zu platzieren.

— Die Kavitat der Restauration mit etwas Uberschuss der Brennhilfspaste auffiillen, so dass ein Reservoir vorhanden ist.

— Restauration mittig auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren und analog den Brennparametern brennen.

— Ausschliesslich den IPS e.max CAD Crystallization Tray von Ivoclar Vivadent verwenden, da dieser die notwendige Warme
speichert, die fr ein langsames Abkuhlen der Restauration benétigt wird.

Kavitat vollstandig mit IPS Object Fix Putty oder Flow auffillen und auf dem IPS e.max CAD Nach Ablauf des Kristallisationsprogramms Brennguttrager aus dem Ofen
Crystallization Tray platzieren entnehmen und abkiihlen lassen

Brennparameter Kristallisation/Glanz HT/LT

ofen - Bereitschafts- ' Schliesszeit - Heizrate - Brenn- -  Haltezeit :  Heizrate - Brenn- -  Haltezeit -  Vakuum 1 Vakuum 2 - Langzeit- KiihIrate
©  temperatur © : : temperatur . : temperatur : . Tirag 21[°C] : abkihlung :
Bra i Simn ! tifomn :  Tieg i Himing ;o teroming 0 Tzrq i Haming 2 T2pg ;0 22p ¢ Lpea P ticmin
P300 : : : : : : : :
P500 403 6:00 : 90 820 : 0:10 30 840 7:00 ¢ 550/820 : 820/840 700

P700

Bitte beachten:
— Die Kristallisation/Glanz HT/LT kann nur bei IPS e.max CAD HT und LT angewendet werden.
- Werden nur max. zwei Restaurationen gleichzeitig kristallisiert, kann die Schliesszeit S auf 1:30 min verringert werden.
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Nachdem die IPS e.max CAD Restauration auf Raumtemperatur abgekahlt ist, bitte wie folgt vorgehen:

Restauration vom gehdrteten IPS Object Fix Putty oder Flow abnehmen.

Anhaftende Ruckstande mit Ultraschall im Wasserbad und mit Dampfstrahler reinigen.

— Rickstéande nicht mit Al,O3 oder Glanzstrahlperlen abstrahlen.

Restauration auf das Modell setzen, Passung kontrollieren und gegebenenfalls aufpassen.

Falls Schleifkorrekturen an der Restauration notwendig sind, darauf achten, dass keine Uberhitzung der Keramik erzeugt

wird.

... oder mit Dampfstrahler reinigen.

Riickstande nicht mit Al203 oder Glanzstrahlperlen abstrahlen.
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Stumpfherstellung mit IPS Natural Die Material

Das lichthartende IPS Natural Die Material simuliert die Farbe des praparierten Zahnes. Mit den vom Zahnarzt gelieferten
Farbinformationen (Farbnahme) wird ein Kontrollstumpf hergestellt, der die optimale Basis fur eine natdrliche
Farbwiedergabe der gegebenen Mundsituation bietet. Folgende Vorgehensweise beachten:

Maltechnik

— Innenflachen der Keramikrestauration mit IPS Natural Die Material Separator bestreichen und kurz einwirken lassen.

— Mit dem IPS Stopfer das ausgewahlte IPS Natural Die Material in die Restauration bzw. auf die Innenflachen applizieren.
Dabei darauf achten, dass die ganze Innenflache gefasst und ausgefullt ist.

— Den IPS Stumpfdorn in das Material einsetzen und Uberschiisse an den Stumpfdorn adaptieren. Darauf achten, dass an
den Réndern der Restauration kein Spalt vorhanden ist.

— IPS Natural Die Material Stumpf in einem handelstblichen Lichtpolymerisationsgerat fur 60 Sekunden ausharten.

— Nach der Polymerisation kann der Stumpf — falls notwendig — noch bearbeitet und geglattet werden.

Innenflachen der Keramikrestauration mit IPS Natural Die Material Separator bestreichen und IPS Natural Die Material in die Restauration applizieren und Stumpfdorn einsetzen.
kurz einwirken lassen.

In einem handelstiblichen Lichtpolymeisationsgerét ausharten.
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Nachdem die Restauration gereinigt wurde, erfolgt der Malfarben- und Glanzbrand. Die Brande mit IPS e.max Ceram
Shades, Essencen und Glaze durchfihren.

— IPS e.max Ceram Shades sind gebrauchsfahige Malfarben in Spritzen. e

— IPS e.max Ceram Essencen sind intensiv eingefarbte, pulverférmige Farben, die mit dem IPS e.max
Ceram Glaze und Stain Liquid zu Malfarben angemischt werden.

— IPS e.max Ceram Glaze Paste ist eine gebrauchsfahige Glasur-Paste in der Spritze.

— IPS e.max Ceram Glaze Spray ist ein gebrauchsfahige Glasur-Spray.

Folgende Vorgehensweise beachten: i

— Je nach Situation kénnen der Malfarben- und Glanzbrand miteinander oder separat nacheinander =T
durchgefuhrt werden. Ein separater Malfarbenbrand ermdglicht die exakte Farbanpassung an die klinische
Situation.

2

— Falls kraftigere Charakterisierungen notwendig sind, wird anstatt eines dickeren Farbauftrags ein

getrennter Malfarben- und Charakterisierungsbrand empfohlen. Als zweiten Brand nachfolgend den
Glasurbrand durchfthren.

Auftrag von IPS e.max Ceram Essencen und Shades vor dem Malfarben- und Auftrag IPS e.max Ceram Glaze vor dem Glanzbrand
Charakterisierungsbrand

Brennparameter Malfarben- und Charakterisierungsbrand, Glanzbrand

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD i B i s H Vi v2
Maltechnik DA L [min] [min] [Ke el
Malfarben- und Charakterisierungsbrand 403 6:00 1:00-2:00 450 769
Glanzbrand © 403 1 600 i 60 i 770 :1:00-2:00 450 ! 769

Fertige IPS e.max CAD LT Krone nach dem Glanzbrand



Cut-Back Technik

Bei der Cut-Back Technik werden im Inzisal- bzw. Okklusalbereich IPS e.max Ceram Impulse und Schneide- i
Massen auf das reduziert geschliffene IPS e.max CAD aufgeschichtet. Abschliessend erfolgt der Malfarben- |
und Glasurbrand. Der geringe Auftrag an Schichtmassen fiihrt mit wenigen Arbeitsschritten zu hochésthe-

tischen Restaurationen.

Ausarbeiten und Vorbereitung zur Kristallisation

Zur Bearbeitung von IPS e.max CAD sind die richtigen Schleifinstrumente unerldsslich. Werden ungeeignete
Schleifinstrumente verwendet, kénnen unter anderem Abplatzungen an den Randern und lokale Uberhitzungen entstehen
(bitte entsprechende Ivoclar Vivadent Flow Chart «IPS e.max Schleifkdrperempfehlung fur Glaskeramik» beachten).

Folgende Vorgehensweise wird zur Ausarbeitung von IPS e.max CAD Restaurationen empfohlen:

— Alle schleiftechnischen Nacharbeiten an geschliffenen IPS e.max CAD Restaurationen wenn maglich immer im
vorkristallisierten (blauen) Zustand durchfthren.

— Nur mit geeigneten Schleifkérpern, niedriger Drehzahl und wenig Anpressdruck ausarbeiten, da es sonst zu Abplatzun-
gen und Aussprengungen — vor allem im Randbereich — kommen kann.

— Uberhitzung der Glaskeramik vermeiden.

— Restauration auf die Stimpfe aufpassen und vorsichtig Gberarbeiten.

— Je nach Ausfuhrung der Reduktion Kontaktpunkte und die Okklusion kontrollieren und entsprechend der klinischen
Situation einschleifen.

— Darauf achten, dass nach dem Uberarbeiten die Mindeststarken noch gegeben sind.

— Keine zu extreme und mit Unterschnitten versehene Morphologie der Mamelongestaltung.

— Vor der Kristallisation die Restauration immer mit Ultraschall im Wasserbad und/oder mit dem Dampfstrahler reinigen.

— Das GerUst darf nicht mit Al203 oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden.

Geschliffene Restaurationen auf das Modell aufpassen Bei der Bearbeitung immer auf die Mindeststarken achten
Zahn 11: Frontzahnkrone mit Cut-Back
Zahn 21: vollanatomisches Veneer

-

Bearbeitung mit geeigneten Schleifkérpern durchfiihren Keine zu extreme und mit Unterschnitten versehene Gestaltung der Mamelons

Cut-Back Technik



Veneer und Frontzahnkrone auf Stiimpfen Frontzahnkrone auf ZrO,-Abutment (Straumann® Anatomic IPS e.max® Abutment)

durchfuhren.
— Ausschliesslich IPS Object Fix Putty oder Flow als Brennhilfspaste verwenden, um die Restauration
ideal auf dem Brennguttrager zu platzieren.
— Die Kavitat der Restauration vollstandig mit IPS Object Fix Putty oder Flow auffullen und verlangern,
so dass ein Reservoir vorhanden ist.
— Ausschliesslich den IPS e.max CAD Crystallization Tray verwenden, da dieser die notwendige Warme speichert, die ein
langsames Abkuhlen der Glaskeramik gewahrleistet.

Kristallisation

1
Bei der Kristallisation bitte folgendes beachten: |
— Die Kristallisation in einem Ivoclar Vivadent Keramikbrennofen (z.B. Programat P300, P500 oder P700) (

L LRk Akl
dnvibaugi

IPS e.max CAD Restauration nicht auf Metall Pins setzen und keinen Wabentrager verwenden Kavitat mit etwas Uberschuss mit IPS Object Fix Putty oder Flow auffiillen

Restauration auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren Brennguttrager im Ofen platzieren und die Kristallisation mit den
entsprechenden Parametern durchfihren
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Brennparameter Kristallisation/Glanz HT/LT

Ofen . Bereitschafts- ‘ Schliesszeit Heizrate - Brenn- S Haltezeit - Heizrate - Brenn- Haltezeit .  Vakuum 1 Vakuum 2 ‘ Langzeit- Kiihlrate
. temperatur . o temperatur o temperatur o 11 [°cl o 21 [°C] . abkihlung
ra ¢ Sminl ¢ tipominl : Tipa i Higming @ t2peoming @ T2 @ Hzming 20 T2pq ;0 220 2 Lpg tirq
P300 : : : : : : : : : : :
PSO0 : 403 G 600 G 90 i 80 : 010 i 30 : 840 i 700  550/820 : 820/840 : 700 : 0
P700 : . : : o ° : o 5 .

Bitte beachten:
— Die Kristallisation/Glanz HT/LT kann nur bei IPS e.max CAD HT und LT angewendet werden.
- Werden nur max. zwei Restaurationen gleichzeitig kristallisiert, kann die Schliesszeit S auf 1:30 min verringert werden.

Hinweis

Abkiihlung nach dem Brennvorgang

— Nach Abschluss des Brennvorganges (Signalton Brennofen abwarten) IPS e.max CAD Objekte aus dem Brennofen nehmen.
Objekte an einem vor Zugluft geschiitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkihlen lassen.

Heisse Objekte nicht mit einer Metallzange beriihren.

Objekte nicht abblasen oder abschrecken.
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Vorbereitung zur Verblendung

Nachdem die IPS e.max CAD Restauration auf Raumtemperatur abgekahlt ist, bitte wie folgt vorgehen:
— Restauration vom IPS Object Fix Putty oder Flow abnehmen.

— Anhaftende Rickstdnde mit Ultraschall im Wasserbad und mit Dampfstrahler reinigen.

— Ruckstédnde nicht mit Al20s oder Glanzstrahlperlen abstrahlen.

— Restauration aufs Modell setzen und Passung kontrollieren und gegebenenfalls aufpassen.

— Randbereiche kontrollieren und gegebenenfalls mit geeigneten Gummiradern tberarbeiten.
— Darauf achten, dass nach dem Uberarbeiten die Mindeststérken noch gegeben sind.

— Vor dem Verblenden das Gerist mit dem Dampfstrahler reinigen.

— Die Restauration darf nicht mit Al203 oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden.

Nach Ablauf des Kristallisationsprogramms Brennguttrager aus dem Ofen nehmen und Restauration von der Brennstiitzpaste abnehmen
IPS e.max CAD Restauration auf Raumtemperatur abkiihlen lassen.

Riickstande nicht mit Al203 oder Glanzstrahlperlen abstrahlen Anhaftende Riickstande mit Ultraschall im Wasserbad....

)

...oder mit Dampfstrahler reinigen. Reduzierte IPS e.max CAD Geriiste vorbereitet fiir die Verblendung
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Stumpfherstellung mit IPS Natural Die Material

Das lichthartende IPS Natural Die Material simuliert die Farbe des praparierten Zahnes. Mit den vom Zahnarzt gelieferten
Farbinformationen (Farbnahme) wird ein Kontrollstumpf hergestellt, der die optimale Basis fur eine natdrliche
Farbwiedergabe der gegebenen Mundsituation bietet. Folgende Vorgehensweise beachten:

— Innenflachen der Keramikrestauration mit IPS Natural Die Material Separator bestreichen und kurz einwirken lassen.

— Mit dem IPS Stopfer das ausgewahlte IPS Natural Die Material in die Restauration bzw. auf die Innenflachen applizieren.
Dabei darauf achten, dass die ganze Innenflache gefasst und ausgefullt ist.

Den IPS Stumpfdorn in das Material einsetzen und Uberschiisse an den Stumpfdorn adaptieren. Darauf achten, dass an
den Raéndern der Restauration kein Spalt vorhanden ist.

IPS Natural Die Material Stumpf in einem handelstblichen Lichtpolymerisationsgerat fur 60 Sekunden aushérten.

Nach der Polymerisation kann der Stumpf falls notwendig noch bearbeitet und geglattet werden.

g
— =-

Kavitét vollstandig auffillen und den IPS Stumpfdorn in das Material einsetzen und Uberschiisse an den Stumpfdorn adaptieren und
in einem handelstiblichen Lichtpolymerisationsgerat ausharten

Stumpf aus IPS Natural Die Material bietet die optimale Basis fir nattirliche Vollkeramik-Restaurationen
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Vor dem Verblenden das Geriist unter fliessendem Wasser oder Dampfstrahler reinigen Das Gerdist nicht mit Al203 oder Glanzstrahlperlen abstrahlen

Verblendung mit IPS e.max Ceram

Im folgenden werden die wichtigsten Schritte der Verblendung gezeigt. Detaillierte
Informationen zur Nano-Fluor-Apatit Schichtkeramik und deren Verarbeitung sind in
der IPS e.max Ceram Verarbeitungsanleitung aufgefihrt.

Incisal Edg ;

Brennguttrager und Stifte

Zum Brennen der Restaurationen einen Wabentrager (z.B. IPS® UniTray) und die dazugehérenden Stifte
verwenden (keinen IPS e.max CAD Crystallization Tray sowie IPS e.max CAD Crystallization Pins). Die
Tragerstiftkanten abrunden, um einem Verkleben der Restauration vorzubeugen. Eine weitere
Maoglichkeit ist das Bedecken der Tragerstifte mit Platinfolie oder einer kleinen Menge IPS Object Fix
Putty oder Flow. Tragerstifte regelmassig reinigen und keine verschmutzten Stifte verwenden.

AEOR
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Vor dem Washbrand muss das Gerust schmutz- und fettfrei sein. Nach der Reinigung jegliche Kontaminationen vermeiden.

Den Washbrand mit IPS e.max Ceram Incisal und Impulse Massen oder Shades und Essencen durchfthren.

Variante A: Pulver

Den Washbrand mit der jeweils gewtinschten Incisal-
und/oder Impulse-Masse durchfihren. Zum Anmischen die
IPS e.max Ceram Build-Up Liquids allround oder soft ver-
wenden. Wird eine eher plastische Konsistenz gewtinscht,
kénnen auch die IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquids
allround oder longlife verwendet werden. Den Wash diinn
und vollstandig deckend auftragen.

Washauftrag mit Incisal- und/oder Impulse-
massen durchfihren ...

... und analog den Brennparametern brennen.

Brennparameter Washbrand (Foundation)

Variante B : Glaze, Shades und Essencen

Zur Erhohung des Chromas aus der Tiefe oder fur indivi-
duelle, interne Charakterisierungen kann der Washbrand
mit Glaze, Shades und Essence durchgefiihrt werden. Die
Paste, bzw. Pulver mit den IPS e.max Ceram Glaze and
Stain Liquids allround oder longlife zur gewlinschten
Konsistenz anmischen. Den Wash diinn und vollstandig
deckend auf die Gerustoberflache auftragen.

Washauftrag mit Glaze, Shades und Essencen
durchfiihren...

... und analog den Brennparametern brennen.

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD B tr T : H Vi V2
Cut-Back Technik Poora [min] [°C/min] a0 Iminl G [°cl :ora
Washbrand (Foundation) P 403 ¢ 400 50 ¢ 750 i 1:00 : 450 749

Es diirfen keine Schichtmaterialien auf ungebrannten Wash-Schichten (Pulver und Pasten) aufgetragen wer-
den, da dies zur Ablésung der Schichtkeramik fiihrt. Bevor mit der eigentlichen Schichtung begonnen wird,

muss der Wash-Auftrag gebrannt sein.

Cut-Back Technik



Mit dem Incisalbrand wird sowohl die anatomische Form komplettiert als auch die individuelle Asthetik erzielt.
Die Schichtung wird mit IPS e.max Ceram Transpa- und Impulsemassen durchgeftihrt. Um die gewinschte
Konsistenz zu erhalten, kénnen die IPS e.max Ceram Build-Up Liquids allround und soft verwendet werden.
Wird eine andere Konsistenz gewiinscht, kénnen die Liquids auch in beliebigem Verhaltnis gemischt werden.

Gestaltung der Inzisalkante mit Impulse- und Transpa-Massen Komplettierung der Schichtung mit Incisal- und Transpa-Massen

Mit den Brennparametern fir den Incisalbrand brennen

Brennparameter Incisalbrand

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD : : S tr : : HE !
Cut-Back Technik : [°cl : Iminl ! [C/min] [°cl : [min] ~ : I°cl [ e
Incisalbrand © 403 ¢ 400 1 50 750 G 1:00 G 450 i 749

Durch den geringen Materialauftrag und die damit verbundene geringe Formanderung beim Brennen ist es bei der Cut-
Back Technik mdglich, mit einem Brand die Restauration zu komplettieren. Sollte jedoch ein zweiter Incisalbrand
notwendig sein, kann dieser mit der gleichen Brandfiihrung durchgefiihrt werden.

Die Restauration vor dem Malfarben- und Glanzbrand wie folgt Uberarbeiten:

— Anatomische Form und Oberflache — wie Wachstumsrillen und konvexe/
konkave Stellen — durch Uberarbeiten der Restauration mit Diamanten er-
zeugen

— Falls Gold- bzw. Silberpulver fir die Oberflachengestaltung verwendet wurde,
muss die Restauration mittels Dampfstrahler griindlich gereinigt werden.
Darauf achten, dass das gesamte Gold- bzw. Silberpulver entfernt wird, um
Verfarbungen zu vermeiden.

Ausarbeitung mit Diamantenschleifkrpern durchfiihren und
natiirliche Form und Oberflache erarbeiten



Malfarben- und Glanzbrand

Der Malfarbenbrand wird mit IPS e.max Ceram Essencen und IPS e.max Ceram Shades, der Glanzbrand mit IPS e.max

Ceram Glaze (Pulver oder Paste) durchgefuhrt. Die Brande kénnen je nach Situation miteinander oder separat nacheinan-

der durchgefuhrt werden. Die Brennparameter sind identisch.

Um beim Glanzbrand einen gleichmassigen Glanz auf teilreduzierter und mit IPS e.max Ceram verblendeter Restauration

zu erreichen, kann auf zwei unterschiedliche Arten vorgegangen werden:

Standard
(hochglénzendes Erscheinungsbild)

— Nicht Gberschichtete Anteile (IPS e.max CAD) mit
Gummirddern vorpolieren.

— Abreiben der Oberflache mit feuchter Keramik (Schicht-
masse), um die Benetzungsfahigkeit der Oberflache zu
verbessern.

— Restauration abdampfen.

— Anschliessend IPS e.max Ceram Glaze auf der gesamten
Restauration auftragen.

Auftragen der IPS e.max Ceram Glaze
auf der gesamten Restauration

Brennparameter Malfarben- und Glanzbrand

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD B

S t” T H Vi1 V2
Cut-Back Technik : [°cl [min] [°C/min] [°cl [min] [°cl [°cl
Malfarbenbrand t 403 6:00 60 725 1:00 450 724
Glanzbrand 403 6:00 60 725 1:.00 450 724
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IPS e.max CAD LT Veneer und Frontzahnkrone nach dem Glanzbrand

IPS e.max CAD LT Frontzahnkrone nach dem Glanzbrand auf einem Straumann® Anatomic IPS e.max® Abutment
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Schichttechnik

Bei der Schichttechnik werden auf das Gerist aus IPS e.max CAD MO die IPS e.max Ceram Schichtmassen ;
aufgebrannt. Dies ermdglicht sehr individuelle Gestaltungsmoglichkeiten. Die Opazitat des IPS e.max CAD

MO ermoglicht die Gestaltung von hochasthetischen Restaurationen auch auf verfarbten Stimpfen, sowie

auf Metallstumpfaufbauten oder Ti-Abutments.

Ausarbeitung und Vorbereitung zur Kristallisation

Zur Ausarbeitung und Uberarbeitung von IPS e.max CAD sind die richtigen Schleifinstrumente unerlasslich. Werden die
falschen Schleifinstrumente verwendet, kénnen unter anderem Abplatzungen an den Réndern und lokale Uberhitzungen
entstehen (bitte entsprechende Ivoclar Vivadent Flow Chart: «IPS e.max Schleifkdrperempfehlung fur Glaskeramik» beachten).

Folgende Vorgehensweise wird zur Ausarbeitung von IPS e.max CAD Restaurationen empfohlen:

— Alle schleiftechnischen Nacharbeitungen an geschliffenen IPS e.max CAD Restaurationen wenn maglich immer im vor-
kristallisierten (blauen) Zustand durchfthren.

— Nur mit geeigneten Schleifkérpern, niedriger Drehzahl und wenig Anpressdruck ausarbeiten, da es ansonsten zu
Abplatzungen und Aussprengungen — vorallem im Randbereich — kommen kann.

— Uberhitzung der Glaskeramik vermeiden.

— GerUste auf die Stimpfe aufpassen und vorsichtig Uberarbeiten.

— Darauf achten, dass nach dem Uberarbeiten die Mindeststarken noch gegeben sind.

— Vor der Kristallisation das Gertst immer mit Ultraschall im Wasserbad und/oder mit dem Dampfstrahler reinigen.

— Das GerUst darf nicht mit Al203 oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden.

L

Geschliffenes Gerlst auf das Modell aufpassen und Passung kontrollieren Geriist mit geeigneten Schleifkérpern tiberarbeiten

il Li RN (i
1

Darauf achten, dass nach dem Uberarbeiten die Mindeststérken noch gegeben sind Réander mit geeigneten Schleifkorpern Uberarbeiten

Schichttechnik



Kristallisation

Bei der Kristallisation bitte folgendes beachten:

— Die Kristallisation in den Ivoclar Vivadent Keramikbrennéfen (z.B. Programat P300, P500
oder P700) durchfihren.

— Ausschliesslich IPS Object Fix Putty oder Flow als Brennhilfspaste verwenden, um die
Restauration ideal auf dem Brennguttréger zu platzieren.

— Die Kavitat der Restauration muss vollstandig mit IPS Object Fix Putty oder Flow aufgefullt und
verlangert werden, so dass ein Reservoir vorhanden ist.

— IPS e.max CAD Restaurationen durfen zur Kristallisation weder auf Metall-Brennpins noch auf
einen Wabentrager gesetzt werden.

— Ausschliesslich den IPS e.max CAD Crystallization Tray verwenden, da dieser die notwendige Warme speichert, die ein
langsames Abkuhlen der Glaskeramik gewdhrleistet.

— Nach dem Kristallisationsvorgang die Restauration immer auf Raumtemperatur abkuhlen lassen,
bevor sie weiter verarbeitet wird.

IPS e.max CAD Restauration nicht auf Metall-Brennpin setzen und keine Wabentrager Kavitat vollstandig mit IPS Object Fix Putty oder Flow auffiillen und verldngern.
verwenden.

Mit IPS Object Fix Putty oder Flow unterstiitzte Restauration auf IPS e.max CAD Crystallization Brennguttrager im Ofen platzieren und die Kristallisation durchfiihren.
Tray platzieren.

Kristallisation MO

ofen - Bereitschaﬂs-s Schliesszeit ‘ Heizrate - Brenn- -  Haltezeit .  Heizrate - Brenn-  ©  Haltezeit : Vakuum1 °  Vakuum2 - Langzeit- KiihIrate
©  temperatur : : temperatur : :  temperatur 11l :  21[°c] . abkihlung :
Bra i Smin] ! tifominl : Tira @ Himin] : tepeomin] © T2ra ;0 Haiminl @ T2l @ 22000 L 1ec] 1 tiec/ming
P300 : : : : : : : : : : :
PS00 : 403 : 600 : 60 . 770 i 010 30 : 80 : 1000 i 550770 : 770850 : 700 i 0
P700 : 5 : : : : : : : : : :

Bitte beachten:
— IPS e.max CAD HT und LT kénnen mit diesem Programm ebenfalls kristallisiert werden!
— Werden nur max. zwei Restaurationen gleichzeitig kristallisiert, kann die Schliesszeit S auf 1:30 min verringert werden.
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Vorbereitung zur Verblendung

Nachdem die IPS e.max CAD Restauration auf Raumtemperatur abgekahlt ist, bitte wie folgt vorgehen:
— Restauration vom IPS Object Fix Putty oder Flow abnehmen.

— Anhaftende Rickstdnde mit Ultraschall im Wasserbad und mit Dampfstrahler reinigen.

Ruckstande nicht mit Al2Os oder Glanzstrahlperlen abstrahlen.

Restauration aufs Modell setzen und Passung kontrollieren und gegebenenfalls aufpassen.

— Randbereiche kontrollieren und gegebenenfalls mit geeigneten Gummiradern tberarbeiten.

Darauf achten, dass nach dem Uberarbeiten die Mindeststarken noch gegeben sind.

— Vor dem Verblenden das Gerist mit dem Dampfstrahler reinigen.

— Die Restauration darf nicht mit Al203 oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden.

Schichttechnik

Nach Ablauf des Kristallisationsprogramms Brennguttrager aus dem Ofen entnehmen und IPS e.max CAD Restauration auf Raumtemperatur abkihlen lassen

Restauration vom gehérteten IPS Object Fix Putty oder Flow abnehmen Riickstdnde nicht mit Al203 oder Glanzstrahlperlen abstrahlen.

Anhaftende Riickstande mit Ultraschall im Wasserbad und mit Dampfstrahler reinigen.
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Randbereiche kontrollieren und ggf. leicht iiberarbeiten Fertig ausgearbeitetes IPS e.max CAD MO Geriist

Verblendung mit IPS e.max Ceram
Im folgenden werden die wichtigsten Schritte der Verblendung gezeigt. Detaillierte

Informationen zur Nano-Fluor-Apatit Schichtkeramik und deren Verarbeitung sind in
der IPS e.max Ceram Verarbeitungsanleitung aufgefihrt.

Aa,

Brennguttrager und Stifte

Zum Brennen der Restaurationen einen Wabentrager (z.B. IPS® UniTray) und die dazugehérenden Stifte
verwenden (keinen IPS e.max CAD Crystallization Tray sowie IPS e.max CAD Crystallization Pins). Die
Tragerstiftkanten abrunden, um einem Verkleben der Restauration vorzubeugen. Eine weitere M6g-
lichkeit ist das Bedecken der Tragerstifte mit Platinfolie oder einer kleinen Menge IPS Object Fix Putty
oder Flow. Tragerstifte regelmassig reinigen und keine verschmutzten Stifte verwenden.

AR
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Vor dem Washbrand muss das Gerist schmutz- und fettfrei sein. Nach der Reinigung jegliche Kontaminationen vermeiden.

Zur Durchfiihrung des Washbrandes folgende Vorgehensweise beachten:

— das GerUst reinigen (schmutz- und fettfrei).

— den Washbrand mit Deep Dentin oder Dentin durchfihren.

— zum Anmischen die IPS e.max Ceram Build-Up Liquids allround oder soft verwenden.

— wird eine eher plastische Konsistenz gewinscht, kénnen zum Anmischen auch die IPS e.max Ceram Glaze and Stain
Liquids allround oder longlife verwendet werden.

den Washauftrag dinn und vollstandig deckend auf das Gerist auftragen.
— Washbrand auf einem Wabentrager mit den entsprechenden Parametern durchfiihren.

Washauftrag mit Dentin bzw. Deep Dentin durchfiihren ... ... und analog den Brennparametern brennen.

Brennparameter Washbrand (Foundation)
IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD B : : tr : T H Vi /!
Schichttechnik ord ¢ Iminl L [POmin] fa o [min] G [°cl Cra

Washbrand (Foundation) i 403 i 400 i 50 i 750 i 1:00 i 450 i 749

Schichttechnik



Optional

Washbrand (Foundation) Charakterisierung
Fur individuelle Charakterisierungen werden die IPS e.max Ceram Essencen verwendet. Insbesondere bei

reduziertem Platzangebot kénnen hierdurch diinne Bereiche natirlich gestaltet werden. Zum Anmischen der .
Essencen IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquids allround oder longlife verwenden. . 1y

Individuelle Charakterisierung mit Essencen durchfiihren

Brennparameter Washbrand (Foundation) Charakterisierung

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD B s it P T i H Powvi v
Schichttechnik oA i min] [°cl : ra f 0 Iminl G [°cl Pora
Washbrand (Foundation) Charakterisierung i 403 ¢ 400 : 50 i 750 i 1:00 : 450 : 749

Es diirfen keine Schichtmaterialien auf ungebrannten Wash-Schichten (Pulver und Pasten) aufgetragen wer-
den, da dies zur Ablésung der Schichtkeramik fiihrt. Bevor mit der eigentlichen Schichtung begonnen wird,
muss der Wash-Auftrag gebrannt sein.



1. Dentin- und Incisal-Brand

Die Schichtung analog Schichtschema (siehe Verarbeitungsanleitung IPS e.max Ceram) durchfiihren. Zum Anmischen der
Schichtmassen wird wahlweise IPS e.max Ceram Build-Up Liquid allround oder soft verwendet. Wird eine andere
Konsistenz gewdlnscht, konnen die Liquids auch in beliebigem Verhaltnis miteinander gemischt werden.

Aufbau der Zahnform mit Dentin vornehmen. Cut-Back und Aufbau des Schneidetellers mit inzisaler Verlangerung.

Gestaltung des inzisalen Drittels mit Impulse-Massen. Komplettierung der Schichtung mit Incisal- und Transpa-Massen.

Mit den Brennparametern fir den 1. Dentin- und Incisal-Brand brennen.

Brennparameter 1. Dentin- und Incisal-Brand

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD B Is it 1T 1 H I owviiw
Schichttechnik oA [min] ¢ [Omin] G Fa i Iminl G ra 2 g
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2. Dentin- und Incisal-Brand (Korrekturbrand)
Die Schrumpfung und die noch fehlenden Bereiche komplettieren.

Komplettierung der Schrumpfung mit Dentin-, Transpa- und Incisal-Massen. Mit den Brennparametern fiir den 2. Dentin- und Incisal-Brand brennen.

Brennparameter 2. Dentin- und Incisal-Brand

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD PB IS It 1T 1 H I owviiw
Schichttechnik :orad il i [PC/min] o Iminl G ra ora

Malfarben- und Glanzbrand

Der Malfarbenbrand wird mit IPS e.max Ceram Essencen und
Shades, der Glanzbrand mit IPS e.max Ceram Glaze (Pulver,
Paste oder Spray) durchgefiihrt.

Sie kénnen je nach Situation miteinander oder separat
nacheinander durchgefthrt werden. Die Brennparameter
sind identisch.

Fertig gemalte und glasierte IPS e.max CAD MO Restauration.

Brennparameter Malfarben- und Glanzbrand

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD B S t~ T H Vi V2
Schichttechnik : [°cl i Imin] . [C/min] [°cl : [min] [°cl Lra
Glanzbrand © 403 i 600 I 60 i 725 i 1:00 G 450 i 724

52



te.max° CAD

Eingliederung und Nachsorge

Befestigungsmoglichkeiten

Asthetische Befestigungsmoglichkeiten sind entscheidend fir die harmonische Farbwirkung einer Vollkeramikrestauration.
Je nach Indikation kénnen IPS e.max CAD Restaurationen adhasiv, selbstadhasiv oder konventionell befestigt werden.

— Bei der adhasiven Befestigung von IPS e.max CAD Restaurationen stellen Variolink® I, Variolink® Veneer oder Multilink®
Automix die idealen Composites dar.

— Fur die selbstadhasive Befestigung von IPS e.max CAD steht SpeedCEM zur Verflgung.

— Fur die konventionelle Zementierung von IPS e.max CAD empfehlen wir den Glasionomerzement Vivaglass® CEM.

Definition

* Adhasive Befestigung
Bei der adhésiven Befestigung entsteht der Halt sowohl durch Haftreibung, vorwiegend jedoch durch chemische bzw.
mikromechanische Bindung zwischen dem Befestigungsmaterial und Restauration sowie Befestigungsmaterial und
Praparation. Auf Grund der chemischen bzw. mikromechanischen Bindung ist keine retentive Praparation notwendig.
Auf dem praparierten Stumpf finden abhangig vom Befestigungsmaterial spezielle Adhasiv-Systeme Anwendung, um
den mikromechanischen Verbund zum Dentin bzw. Schmelz zu erzeugen.
Die adhasive Befestigung bewirkt eine Erhohung der «(Gesamt-)Festigkeit» der eingegliederten, vollkeramischen
Restauration.

» Selbstadhésive Befestigung
Das Befestigungsmaterial weist selbstatzende Eigenschaften zum Zahn — nicht aber zur Restauration — hin auf, weshalb
keine zusatzliche spezielle Vorbehandlung der Zahnoberflédche notwendig ist. Der Halt der Restauration wird so zum Teil
durch mikromechanischen bzw. chemischen Verbund erreicht. Um ausreichende Haftkréfte zu erhalten ist eine retentive
Praparation empfohlen.

¢ Konventionelle Befestigung
Bei der konventionellen Befestigung entsteht der Halt der Restauration fast ausschliesslich durch Haftreibung zwischen
dem Befestigungsmaterial und Restauration sowie zwischen Befestigungsmaterial und Préparation. Um die notwendige
Haftreibung zu erhalten, ist eine retentive Praparation mit einem Praparationswinkel von ca. 4-6° notwendig.

Indikationsbezogene Befestigungsmoglichkeiten

Adhasive Selbstadhasive Konventionelle
Befestigung Befestigung Befestigung
Veneers v/ — —
Inlays, Onlays, 4 _ —
Teilkronen
Frontzahnkronen v v v
Seitenzahnkronen v v v
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Vorbereitung zur Eingliederung

Die Konditionierung der Restauration und der Préparation ist abhdngig von der Befestigungsmethode. Die nachfolgende
Auflistung zeigt die grundsatzlichen Arbeitsschritte der Vorbereitung zur Eingliederung.

a. Konditionierung der Restauration
Die Konditionierung der Keramikoberflache als Vorbereitung zur Befestigung ist fur einen innigen Verbund zwischen dem
Befestigungsmaterial und der Vollkeramik-Restauration entscheidend. Folgende Vorgehensweise beachten:
— IPS e.max CAD vor dem Eingliedern nicht mit Al,O3 oder Glanzstrahlperlen abstrahlen.
— idealerweise klinische Einprobe vor dem Atzen durchfilhren, um die geétzte Flache nicht zu verunreinigen.
— Restauration griindlich mit Wasser reinigen und trocken blasen.
— Konditionierung der Restauration durchfihren:
— Verbundfléche generell mit 5%igem Flusssauregel (IPS Ceramic Atzgel) anatzen.
— Bei Anwendung der adhésiven oder selbstadhasiven Befestigung die Verbundflache der Restauration mit Monobond

Plus silanisieren.

IPS e.max CAD Restauration nicht abstrahlen 20 Sek. mit IPS Ceramic Atzgel &tzen Monobond Plus 60 Sek. einwirken lassen und
trocken blasen

IPS e.max CAD

EETE Lithium-Disilikat Glaskeramik
Veneers,
Indikation Inlays, Onlays, Front- und Seitenzahnkronen
Teilkronen

selbstadhasiv /

: Befestigungsart adhasiv adhasiv konventionell * |
i Abstrahlen _
i Atzen 20 Sek. mit IPS Ceramic Atzgel
i Konditionieren/Silanisieren 60 Sek. mit Monobond® Plus
Variolink® Veneer,
' Variolink® Il S
. rall g eedCEM
Befestigungssystem Variolink® II, Multilink® e :
Multilink® Au tl T Vivaglass® CEM
Automix SLCIDIK 1
* Bei der konventionellen Zementierung wird auf die Konditionierung verzichtet Landerspezifisch kann das Produktangebot abweichen

E]:ﬂ Bitte die jeweiligen Verarbeitungsanleitungen beachten.



b. Konditionierung der Praparation

Die Praparation nach der Entfernung des Provisoriums griindlich reinigen. Vor der Konditionierung der Restauration erfolgt
die Einprobe und Kontrolle der Okklusion und Artikulation. Falls Korrekturen notwendig sind, kann die Restauration an
diesen Stellen vor dem endgultigen Eingliedern extraoral poliert werden.

Die Konditionierung der Praparation abhangig vom gewahlten Befestigungsmaterial durchfthren.

Pflegehinweise

Hochwertige Restaurationen aus IPS e.max CAD bendtigen, wie die natdrlichen Zahne, eine regelmassige

professionelle Pflege. Der Gesundheit der Gingiva und Zdhne kommt dies genauso zugute wie der asthetis-

chen Gesamterscheinung. Mit der bimssteinfreien Polierpaste Proxyt rosa werden Oberflachen ohne

Verschleiss gepflegt. Der niedrige RDA-Wert = 7 (Relative Dentin Abrasion) gibt die Sicherheit mit einer ﬁ
wenig abrasiven Paste zu reinigen.

Wissenschaftliche Untersuchungen und langjahrige Praxiserfahrung belegen die schonende Wirkung im

Vergleich zu anderen Pasten.

Anwendung von Proxyt
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te.max° CAD

Fragen und Antworten

Warum ist die Ermittlung der Stumpffarbe
nach der Praparation notwendig?

. . . 218
Da bei vollkeramischen Restaurationen, i_ | 2 ®
Jje nach Transluzenzstutfe des verwen- -

deten Blocks, die Stumpffarbe einen

Einfluss auf die eingegliederte Restauration hat, ist
die Kenntnis der Stumpffarbe notwendig. Mit
Hilfe des IPS Natural Die Materials wird ein ent-
sprechender, zahnfarbener Stumpf erstellt, auf
welchem die optimale Anpassung der Restaura-
tionsfarbe an die klinische Situation erfolgen

kann.

Wann werden IPS e.max CAD HT Blocke ver-
wendet?

Aufgrund ihrer hohen Transluzenz sind HT Bl6cke
ideal zur Herstellung von kleineren Restaurationen
(z.B. Inlays und Onlays) geeignet. Restaurationen
aus HT Blécke Giberzeugen durch einen natdir-
lichen Chaméleoneffekt und eine aussergewdhn-
liche Adaption an die Restzahnsubstanz. Bei volu-
mindsen Restaurationen (z.B. Kronen) kann bei
transluzenten Blcken die Helligkeit absinken. In
einem solchen Fall wird ein Block geringerer
Transluzenz (IPS e.max CAD LT) empfohlen.

Wann werden IPS e.max CAD LT Blocke ver-
wendet?

Dank ihres hohen Helligkeitswertes im Vergleich
zu den HT Blécken sind die LT Blécke ideal zur
Herstellung von grésseren Restaurationen (z.B.
Front- und Seitenzahnkronen) geeignet.
Restaurationen aus IPS e.max CAD LT Uberzeugen
durch einen naturlichen Helligkeitswert und
Chroma. Dies verhindert ein Vergrauen der einge-
setzten Restauration.

Konnen aus IPS e.max CAD LT auch Geriiste
zur anschliessenden Verblendung hergestellt
werden?

Die Einfarbung und die Transluzenz des IPS e.max
CAD LT Materials ist fir Restaurationen in der
Mal- und Cut-Back Technik eingestellt. Werden
Ger(ste aus IPS e.max CAD LT hergestellt und im
folgenden mit IPS e.max Ceram (Dentin und
Schneidemassen) vollverblendet, so kommt es zu
Farb- und Helligkeitsverschiebungen und die
Zahnfarbe weicht eventuell vom Farbschlissel ab.
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Welcher Gips muss fiir die Modellherstellung
verwendet werden?

Die entsprechenden Herstellerangaben des jeweili-
gen CAD/CAM-Systems sind bei der Modellher-
stellung zu beachten. Grundsétzlich kann gesagt
werden, dass je nach verwendetem CAD/CAM-
System und Ausstattung spezielle Gipse fir ein
einwandfreies Scannen der Modelle und Stiimpfe
erforderlich sein kénnen. Falls kein spezieller
Scan-Gips vorhanden ist, kann das Modell und der
Stumpf aus Superhartgips hergestellt und un-
mittelbar vor dem Scannen mit IPS Contrast Spray
Labside bespriiht werden.

Welche Praparationsanforderung muss der
Stumpf aufweisen, um passgenaue
Restaurationen zu ermdéglichen?

Fir IPS e.max CAD gelten die Prdparationsricht-
linien fdr Vollkeramik. Speziell zu beachten ist dlie
Dicke der Inzisalkante von préparierten Front-
zdhnen (OK und UK). Die préparierte Inzisalkante
sollte mindestens so dick sein, wie der Durch-
messer des Schleifkérpers, der fir die Kavitét ver-
wendet wird. Die entsprechenden Hersteller-
angaben zu den Dimensionen der Schleifkbrper
sind bei der Préparation unbedingt zu beachten.

Kann eine zu spitz und zu diinn praparierte
Inzisalkante vor dem Scannen ausgeglichen
werden, um aufwandiges Aufpassen nach
dem Schleifprozess zu vermeiden?

Bei solchen Préparationen empfiehlt es sich, die
Inzisalkante des préparierten Stumpfes auf den
Durchmesser des Schleifkbrpers auszublocken.
Diese Bereiche sollen bei der Befestigung mit
Befestigungscomposite aufgefillt werden.

Wie kann die Passung von IPS e.max CAD
Restaurationen angepasst werden?

Soll die Passung der Restauration auf dem Stumpf
gedndert werden, so kann dies durch Anderung
der Parameter in der jeweiligen CAD-Software
erfolgen. Zusétzlich besteht die Mdéglichkeit die
Starke der okklusalen und approximalen Kontakte
zu &ndern.



Wann sollen manuelle Nacharbeitungen mit
Schleifkorpern durchgefiihrt werden?

Eine schleiftechnische, manuelle Nacharbeit an der
geschliffenen IPS e.max CAD Restaurationen er-
folgt im vorkristallisierten (blauen) Zustand. Dabei
gilt zu beachten, dass die Restauration im vor-
kristallisierten Zustand nur mit geeigneten Schleif-
kérpern, niedriger Drehzahl und wenig Anpress-
druck bearbeitet wird, da es ansonsten zu Ab-
platzungen und Aussprengungen — vor allem im
Randbereich — kommen kann.

Miissen IPS e.max CAD Restaurationen nach
dem CAD/CAM-Prozess okklusal bearbeitet
werden?

Ja. Um das CAD/CAM bedingte
Oberfléchenrelief zu glétten, muss
die Okklusalflache — insbesondere
die funktionellen Bereiche, welche
Antagonistenkontakt aufweisen —
mit einem feinen Diamanten (ber-
schliffen werden.

Konnen geschliffene IPS e.max CAD Restau-
rationen im vorkristallisierten (blauen)
Zustand vollstandig ausgearbeitet und
anschliessend nur noch kristallisiert und
verblendet werden?

Geschliffene IPS e.max CAD Restaurationen
kénnen im vorkristallisierten (blauen) Zustand auf
die Stimpfe aufgepasst und alle Bereiche grund-
sétzlich vollstandig nachgearbeitet werden.
Rénder erst nach der Kristallisation ausdinnen
(Silikonpolierer), da sich zu dinne Réander
wéhrend der Kristallisation runden kénnen.

Schrumpfen IPS e.max CAD Restaurationen
wahrend der Kristallisation?

Wiéhrend der Kristallisation findet eine Geflige-
umwandlung und Verdichtung um 0,2% statt.
Der Verdichtungsfaktor ist bereits in der jeweiligen
Software hinterlegt und somit ist sichergestellt,
dass geschliffene IPS e.max CAD Restaurationen
nach der Kristallisation eine hohe Passgenauigkeit
aufweisen.

.
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Warum muss die Brennhilfspaste IPS Object
Fix Putty oder Flow wahrend der Kristalli-
sation verwendet werden?

Um einen Verzug der IPS e.max CAD Restauration
wdhrend der Kristallisation zu vermeiden, wird

IPS Object Fix Putty oder Flow eingesetzt. Es stlitzt
die Restauration in optimaler Weise und gewahr-
leistet somit eine exakte Passung nach der
Kristallisation. Kleine Restaurationen kénnen mit
einer geringen Menge Putty oder Flow direkt auf
den IPS e.max CAD Crystallization Pin gesetzt
werden.

Konnen andere Brennhilfspasten ausser
IPS Object Fix Putty oder Flow zur
Kristallisation verwendet werden?

IPS Object Fix Putty und Flow wurden speziell fir
die Kristallisation von IPS e.max CAD Restaura-
tionen entwickelt. Das Expansionsverhalten ist
optimal an IPS e.max CAD angepasst. Des Weiteren
erlaubt die Konsistenz vor und nach der Kristalli-
sation sowohl eine einfache Applikation als auch
eine einfache Entfernbarkeit ohne aufwéndige
Reinigung. Pasten anderer Hersteller kénnen —
bedingt durch die Zusammensetzung — Schadi-
gungen am IPS e.max CAD verursachen. Zudem
ist ein einfaches Entfernen nicht immer méglich.

Wie lassen sich Verunreinigungen mit
IPS Object Fix Putty oder Flow an der
Aussenseite von Restaurationen vor der
Kristallisation am besten entfernen?

Zur Reinigung kann ein angefeuchteter (Kurzhaar)
Pinsel oder Wattestdbchen verwendet werden. Es
muss in jedem Fall darauf geachtet werden, dass
Jjegliche Riickstande vor dem Auftrag von Shades,
Stains oder Glaze entfernt werden, um ein Ein-
brennen zu vermeiden.



Wie wird ein friihzeitiges Austrocknen des
IPS Object Fix Putty oder Flow in der Spritze
vermieden?

Um einen frihzeitigen Feuchtigkeitsverlust der
Brennpasten zu vermeiden, sollte die Spritze erst
unmittelbar vor der Erstanwendung dem Alumi-
niumbeutel entnommen werden. Nach der
Materialentnahme muss die Spritze sofort wieder
fest verschlossen werden. Die Spritze nach Ent-
nahme aus dem Aluminiumbeutel zur Lagerung
idealerweise in einem verschliessbaren Kunststoff-
beutel (z.B. Minigrip) oder Gefass mit feuchter
Atmosphdre aufbewahren.

Koénnen andere Brennguttrager — z.B.
Wabentrager — zur Kristallisation von
IPS e.max CAD verwendet werden?

Es kénnen keine anderen
Brennguttréger verwendet wer-
den. Der im Sortiment beiliegende
IPS e.max CAD Crystallization Tray
speichert die notwendige Wéarme,
die fir ein langsames Abkihlen
der Glaskeramik bendtigt wird.
Andere Brennguttréger — z.B. Wabentrager — kén-
nen die Temperatur nicht speichern und kihlen
daher zu schnell ab.

Konnen auch andere Keramikbrennofen zur
Kristallisation von IPS e.max CAD
Restaurationen verwendet werden?

Die Kristallisation von IPS e.max CAD ist speziell
auf Ivoclar Vivadent Keramikbrennéfen (z.B.
Programat P300, P500, P700) abgestimmt. Bei der
Verwendung von anderen und nicht getesteten
Keramikbrenndéfen versichern Sie sich bei Ivoclar
Vivadent Uber die Kompatibilitdt zu IPS e.max
CAD. Grundsétzlich kann gesagt werden, dass
nicht jeder Keramikbrennofen fur die Kristalli-
sation verwendet werden kann.
Keramikbrenndfen, z.B. ohne Funktion fir eine
kontrollierte (Langzeit-)Abkihlung oder Vakuum-
funktion, kénnen nicht verwendet werden.
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Was ist nach dem Brennvorgang von IPS
e.max CAD zu beachten?

Um Spannungen zu vermeiden die Restauration
erst nach Abschluss des Brennvorganges (Signal-
ton Brennofen abwarten) aus dem Brennofen
nehmen. Objekte an einem vor Zugluft ge-
schutzten Platz vollsténdig auf Raumtemperatur
abkuihlen lassen und wéhrenddessen nicht mit
einer Metallzange berthren. Die Objekte nicht
abblasen oder abschrecken.

Falls nach dem Kombinationsbrand (Kristal-
lisation und Glanzbrand in einem Schritt)
weitere farbliche Korrekturen notwendig sind,
welche Massen sollen verwendet werden?

Da die Charakterisierungen beim Kombinations-
brand bereits mit den IPS e.max CAD Crystall./
Shades und Stains erfolgt sind, missen beim
Korrekturbrand wiederum die IPS e.max CAD
Crystall./Shades und Stains verwendet werden.

Koénnen IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains, Glaze und IPS e.max Ceram Stains
und Essencen zusammen angewendet
werden?

Nein. Da die IPS e.max CAD Crystall. und die

IPS e.max Ceram Massen unterschiedlich gebrannt
werden mdssen, kénnen diese nicht gemischt
oder gleichzeitig angewendet werden.

Koénnen IPS Empress Universal Shades, Stains
und Glaze fiir IPS e.max CAD eingesetzt
werden?

IPS Empress Universal Shades, Stains und Glaze
wurden speziell fir das IPS Empress System
entwickelt und darauf abgestimmt und sind daher
nicht fir IPS e.max Produkte einsetzbar.

Kann die Qualitat der Kristallisation von
IPS e.max CAD Restaurationen kontrolliert
werden?

Es kann eine optische Kontrolle mit Hilfe des bei-
liegenden Massenfarbschlissels erfolgen. Ist die
Farbe und Opazitat im Vergleich zum Massen-
farbschlissel gegeben, ist die Kristallisation er-
folgreich verlaufen. Der Farbvergleich muss immer
auf einem farbneutralen Hintergrund bei Auflicht
und nicht bei Durchlicht erfolgen. Weicht die
Farbe und Opazitat der Restauration — z.B. zu
transluzent — vom Massenfarbschlissel ab, muss
die Restauration neu geschliffen werden. Die




Kristallisation kann nicht wiederholt werden.
Diirfen IPS e.max Ceram Margin-Massen auch
bei IPS e.max CAD angewendet werden?

IPS e.max Ceram Margin Massen ddrfen nicht auf
den Glaskeramiken (IPS e.max Press und CAD)
angewendet werden, da die Brenntemperaturen
zu hoch sind und die Reduzierung der Stufe zu
einer Schwéchung der Restauration fihrt.

Diirfen IPS e.max CAD Geriiste vor dem
Verblenden und nach der Fertigstellung
(kavitatenseitig) mit Al,03 oder Glanzstrahl-
perlen abgestrahlt werden?

IPS e.max CAD Restaurationen dtirfen zu keiner
Zeit mit Al,O3 oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt
werden, da dies die Keramikoberflache schadigt
und die hervorragenden physikalischen Eigen-
schaften verringert.

Wie muss die Innenseite der IPS e.max CAD
Restauration vor der Befestigung konditio-
niert werden?

Die Innenseite der IPS e.max CAD Restauration
muss — egal ob adhésiv, selbstadhésiv oder kon-
ventionell befestigt wird — immer mit Flusssduregel
(IPS Ceramic Atzgel) fiir 20 Sekunden geétzt wer-
den. Durch das entstandene retentive Muster wird
sowohl bei adhdsiven und selbstadhésiven sowie
auch bei konventionellen Befestigungsmaterialien
ein verbesserter erbund ermdéglicht. Nach dem
Atzen werden Glaskeramiken bei adhasiver wie
selbstadhdsiver Befestigung mit Monobond Plus
silanisiert. Bei konventioneller Zementierung kann
auf das Silanisieren verzichtet werden.

Konnen IPS e.max CAD Restaurationen auch
konventionell zementiert werden?

IPS e.max CAD Restaurationen kénnen sowoh/
adhésiv, selbstadhésiv oder konventionell befestigt
werden. Bei der konventionellen Zementierung
muss auf eine ausreichend retentive Praparations-
gestaltung geachtet werden (Winkel Préparation
4°-6°). Ist dies nicht méglich, muss auf die
adhésive Befestigung — z.B. mit Variolink® Il und
Multilink® Automix — ausgewichen werden.

Von der Verwendung klassischer Phosphat-
zemente wird abgeraten, da diese den Licht-
durchfluss der Vollkeramik negativ beeinflussen
und das asthetische Erscheinungsbild der
Vollkeramik-Restaurationen verschlechtern.
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Tabelle zur Blockauswahl

Die Blockauswahl erfolgt auf Basis der gewtnschten Zahnfarbe (Bleach BL oder A-D), der ermittelten Stumpffarbe
(ND 1-ND 9) bzw. Abutmentfarbe und der gewtinschten Verarbeitungstechnik. Folgende Vorgehensweise fuhrt zur Wahl
des geeigneten Blocks:

1. Spalte mit der gewUinschten Zahnfarbe wahlen.

2. Zeile mit der Farbe des gegebenen Stumpfes waéhlen.

3. Im Feld der Schnittmenge entsprechend der gewinschten Verarbeitungstechnik (Mal- Cut-Back oder Schichttechnik)
passenden Block wahlen.

4. Ist eine bestimmte Kombination nicht moglich (z.B. HT Block auf dunklem Stumpf) Block mit geringerer Transluzenz
wahlen.

- Die Empfehlungen fiir die Blockauswahl korrelieren mit den Indikationen sowie Praparationsrichtlinien bzw.
Mindestschichtstarken.

- Bei Farbabweichungen die gewiinschte Restaurationsfarbe durch Charakterisierung mit Shades und/oder
Stains bzw. Essencen einstellen.

- Bei Verwendung von (hoch) transluzenten Blocken ist unbedingt die Schichtstérke sowie die Stumpffarbe zu
beachten.

— Bei grosseren Schichtstarken ist ein Block mit geringerer Transluzenz zu wahlen, um einen Helligkeitsverlust
(Vergrauen) zu verhindern.
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t@.max®° CAD

Kristallisationsparameter

Fur Brennofen, welche zur Kristallisation von IPS e.max CAD verwendet werden sollen, ist folgendes zu beachten:

— Die Kristallisation in Ivoclar Vivadent Keramikbrennéfen (z.B. Programat P300, P500, P700) durchfthren.
— Bei der Verwendung von anderen und nicht getesteten Keramikbrennofen versichern Sie sich bei Ivoclar Vivadent tber
die Kompatibilitat zu IPS e.max CAD.
— Grundsatzlich gilt:
Keramikbrennsfen ohne
— Funktion fur eine kontrollierte (Langzeit-) Abkihlung
— Vakuumfunktion
kénnen nicht verwendet werden.
— Unbedingt vor der ersten Kristallisation — und danach halbjahrlich — den Keramikbrennofen kalibrieren.
— Je nach Betriebsweise kann eine haufigere Kalibrierung erforderlich sein, unbedingt Herstellerangaben beachten.

Bei der Durchfiihrung der Kristallisation bitte folgendes beachten:

— Ausschliesslich IPS Object Fix Putty oder Flow als Brennhilfspaste verwenden, um die Restauration direkt auf dem
IPS e.max CAD Crystallization Tray zu platzieren.

— IPS e.max CAD Restaurationen durfen zur Kristallisation nicht direkt, d.h. ohne Brennhilfspaste, auf die IPS e.max CAD
Crystallization Tray und Pins gesetzt werden.

— Ausschliesslich den beiliegenden IPS e.max CAD Crystallization Tray und die zugehorigen Pins verwenden, da dieser die
notwendige Warme speichert, welche fir ein langsames Abkuhlen der Glaskeramik benotigt wird.

— Kristallisation immer unter Vakuum durchfthren.

— Nach Abschluss des Brennvorganges (Signalton Brennofen abwarten) IPS e.max CAD Objekte aus dem Brennofen
nehmen.

— Objekte an einem vor Zugluft geschiitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkthlen lassen.

— Heisse Objekte nicht mit einer Metallzange berihren.

— Objekte nicht abblasen oder abschrecken.

Kristallisation IPS e.max CAD MO

Ofen . Schliesszeit - Bereitschafts- ‘ Heizrate -+ Brenn- - Haltezeit Heizrate Brenn- : Haltezeit Langzeit- Kiihlrate - Vakuum 1 Vakuum 2
o temperatur temperatur ° . temperatur . abkihlung . 11 . 21
s B : t : T : H I t : T» I Hz L o 12 L 2
min ] °C S °C/min - °C min : °C/min °C : min . °C . °Cmin - °C °C
P30 - egn = & _ & _ ¢ : 2 e & S 550
©600 i 403 : : P30 ¢ 80 i 10:00 : 700 : : 250
P00 : o : o : Soss0 770
P00 : 600 i 403 160 170 i 010 30 80 1000 P 700 i - B gy D g
P300 : : : : : : - : : : :
PSO0 600 G 403 60 G 770 000 30 i 80 G 1000 i 700 i 0 0 IO
H : : 0 : H 8 : H H 770 : 850
P700 : . : : 8 : : : :
: : : : : : : : T : :
: : : : : : : : © 1:30min : : 550 770
PX1 . . . : : . . . . N . . . _ : :
D600 D403 1 60 i 770 P 000 P 30 850 1000 1 Gy S0 e
: . . : : ©0:20min :
3 : : : : g : 2 : : D550 i 770
EP600 @ 600 : 403 : 60 : 770 : 010 i 30 : 80 : 1000 : 700 : - I 73 i  ggo
EP 3000 : : : : : : S50 770
gpsooo : 600 403 1 60 770 D eq0 30 D 850 D 1000 D700 P 0 P g g5

Beim Programat P100 kdnnen nur die Programmspeicher 65-69 benutzt werden!

Bitte beachten:
— IPS e.max CAD HT und LT kénnen mit diesem Programm ebenfalls kristallisiert werden!
— Werden nur max. zwei Restaurationen gleichzeitig kristallisiert, kann die Schliesszeit S auf 1:30 min verringert werden.
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Kristallisation/Glanz HT/LT
IPS e.max CAD HT/LT mit oder ohne Auftrag IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades, Stains und Add-On

P300
P500 : 600 : : : . : Yoo ©550 1 820
P700 : 820 840
: 60 : 550 820
EPE00 ;60 820 840

Beim Programat P100 konnen nur die Programmspeicher 65-69 benutzt werden!

mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades, Stains oder Add-On

P100 : : : : : : : 550 820
: 6:00 403 9 820 0:10 30 840 :  3:.00 700 - : 770 840

Korrekturbrand

P200

‘ : : : : : : L 130min Poss0 fo80
PXI © 600 : 403 : 9 i 80 : 010 i 30 G 80 G 300 : 137%3"”; T

: : : : : : : : : P50 i 820
6:00 : 403 N0 820 0:10 30 ¢ 840 ¢ 3.00 700 ¢ 0 : 820 840

EP 3000 :
EP 5000 :

Beim Programat P100 kénnen nur die Programmspeicher 65-69 benutzt werden!
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te.max° CAD

Brennparameter

— Zum Brennen einen Wabentrager und die dazugehoérenden Stifte verwenden.

— Es durfen keine Keramikstifte benutzt werden, da die Restaurationen verkleben kdnnten.

— Die Verarbeitungstemperaturen sind zwingend einzuhalten. Eine Erhéhung der Brenntemperatur bedeutet, dass eine
starke Verglasung zwischen Gerust und Verblendkeramik stattfindet, die zu Spatspriingen fuhren kann. Eine Absenkung
der Brenntemperatur bedeutet, dass die Keramik unterbrannt und sehr spréde wird, was zu Abplatzungen fuhren kann.

— Die in den Verarbeitungsanleitungen angegebenen Parameter sind auf Ivoclar Vivadent Ofen (Toleranzbereich +/- 10 °C)
abgestimmt.

— Wird kein Ivoclar Vivadent Ofen verwendet, konnen eventuell erforderliche Temperaturanpassungen nicht aus-
geschlossen werden.

— Nach Abschluss des Brennvorganges (Signalton Brennofen abwarten) IPS e.max CAD Objekte aus dem Brennofen
nehmen.

— Objekte an einem vor Zugluft geschiitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkthlen lassen.

— Heisse Objekte nicht mit einer Metallzange berihren.

— Objekte nicht abblasen oder abschrecken.

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD - Maltechnik

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD B S t~ T H V1 V2
Maltechnik °C ! min °C/min °C min °C °C
Malfarben- und Charakterisierungsbrand 403 6:00 60 : 770 1:00—2:00§ 450 i 769
Glanzbrand D 403 : 600 : 60 : 770 11:00-200 450 : 769
Add-On nach Glanzbrand © 403 : 600 : 50 : 700 : 100 : 450 : 699

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD-Cut - Back Technik

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD B S t~ T H Vi V2
i Cut-Back-Technik :°C ¢ min °C/min LG min °C io°C
Washbrand (Foundation) Ca03 T a00 T 50 T 750 o0 : 40 : 749
Incisalbrand D403 400 [ 50 i 750 : 1:00 i 450 : 749
Malfarbenbrand Ca03 00 P e0 28 o0 as0 724
Glanzbrand D403 : 600 : 60 i 725 : 100 : 450 724
Add-On mit Glanzbrand © 403 : 600 : 60 : 725 : 1:00 : 450 © 724
Add-On nach Glanzbrand {403 © 600 : 50 i 700 : 1:00 : 450 : 699

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD - Schichttechnik

IPS e.max Ceram auf IPS e.max CAD B S t” T H Vi1 V2
Schichttechnik P °C ¢ min ! °C/min : °C min °C TooC
B Washbrand (Foundation) 403 i a00 1 s0 i 750 ¢ 100 : 450 749
Washbrand (Foundation) Charakterisierung 403 4:00 50 750 1:00 450 749
1. Dentin / Incisal Brand 403 : 400 : 50 : 750 : 1:00 : 450 749
2. Dentin / Incisal Brand D403 400 : 50 i 750 G 1:00 i 450 : 749
Malfarbenbrand 403 : 600 : 60 : 725 : 1:00 : 450 : 724
Glanzbrand : 403 1 600 i 60 i 725 i 1:00 i 450 i 724
Add-On mit Glanzbrand : 403 : 600 : 60 : 725 : 1:00 : 450 : 724
Add-On nach Glanzbrand {403 i 600 i 50 i 700 i 1:00 : 450 : 699
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- Die angegebenen Brennparameter sind Richtwerte und gelten fiir die Ivoclar Vivadent Ofen P200, P300,
P500, P700. Bei Brenndfen der dlteren Generation, z.B. P20, P80, P90, P95, P100, PX1 und EP 600 Combi gel-
ten diese Temperaturangaben ebenfalls als Richtwerte, konnen jedoch je nach Alter der Brennmuffel um ca.
+ 10°C abweichen.

— Wird kein Ivoclar Vivadent Ofen verwendet, konnen notig werdende Temperaturkorrekturen nicht aus-
geschlossen werden.

— Regionale Unterschiede der Netzspannung oder das Betreiben mehrerer Elektrogerate an einem Stromkreis
konnen dazu fiithren, dass die Temperaturen korrigiert werden miissen.

65



Klinische Bilder

Soweit nicht anders bezeichnet, wurden die gezeigten Falle von Jiirgen Seger, Liechtenstein, erstellt.

21:IPS e.max CAD LT Krone (Cut-Back Technik) auf ZrO,-Abutment (Dr. A. Kurbad, Deutschland)

11,21: IPS e.max CAD LT Krone (Cut-Back Technik) (Dr. A. Kurbad, K. Reichel, Deutschland)

26: IPS e.max CAD HT Teilkrone (Maltechnik) (Dr. A. Peschke, Liechtenstein)

37:1PS e.max CAD LT Krone (Maltechnik) (Dr. A. Peschke, Liechtenstein)
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lvoclar Vivadent — worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2
FL-9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive

P.O. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 979 595 99

Fax +61 3 979 596 45
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH
Bremschlstr. 16

Postfach 223

A-6706 Biirs

Austria

Tel. +43 5552 624 49

Fax +43 5552 675 15
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Ltda.

Rua Geraldo Flausino Gomes,
78 — 6.° andar Cjs. 61/62
Bairro: Brooklin Novo

CEP: 04575-060 Séo Paulo — SP
Brazil

Tel. +55 11 3466 0800

Fax +55 11 3466 0840
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.

2785 Skymark Avenue, Unit 1
Mississauga

Ontario L4W 4Y3

Canada

Tel. +1 905 238 5700

Fax +1 905 238 5711
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Rm 603 Kuen Yang

International Business Plaza

No. 798 Zhao Jia Bang Road
Shanghai 200030

China

Tel. +86 21 5456 0776

Fax +86 21 6445 1561
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1 627 33 99

Fax +57 1 633 16 63
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent SAS
B.P. 118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 450 88 64 00
Fax +33 450 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
D-73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel. +49 (0) 79 61 / 8 89-0
Fax +49 (0) 79 61/ 63 26
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

(Liaison Office)

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate
Veera Desai Road, Andheri( West)
Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 (22) 2673 0302

Fax +91 (22) 2673 0301
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent s.r.l. & C. s.a.s
Via Gustav Flora, 32

39025 Naturno (BZ)

Italy

Tel. +39 0473 67 01 11

Fax +39 0473 66 77 80
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Erstellung der Verarbeitungsanleitung: 06/2009

Dieses Material wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss geméss Gebrauchsinformation

verarbeitet werden. Fir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemasser

Verarbeitung ergeben, Ubernimmt der Hersteller keine Haftung. Dartber hinaus ist der Verwender verpflichtet,
das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaéglichkeit fiir die vorge-
sehenen Zwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind
Dies gilt auch, wenn die Materialien mit Produkten von Mitbewerbern gemischt oder zusammen verarbeitet

werden

Printed in Liechtenstein

© Ivoclar Vivadent AG, Schaan / Liechtenstein

627892/0609/d/BVD

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Av. Mazatlan No. 61, Piso 2
Col. Condesa

06170 México, D.F.

Mexico

Tel. +52 (55) 5062-1000

Fax +52 (55) 5062-1029
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Albany

PO Box 5243 Wellesley St
Auckland, New Zealand
Tel. +64 9 914 9999

Fax +64 9 814 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent
Polska Sp. z.0.0.

ul. Jana Pawla 11 78
PL-00175 Warszawa
Poland

Tel. +48 22 635 54 96
Fax +48 22 635 54 69
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Derbenevskaja Nabereshnaya 11, Geb. W
115114 Moscow

Russia

Tel. +7 495 913 66 19

Fax +7 495 913 66 15
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
171 Chin Swee Road

#02-01 San Centre

Singapore 169877

Tel. +65 6535 6775

Fax +65 6535 4991
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.
¢/ Emilio Muioz N° 15
Entrada ¢/ Albarracin
E-28037 Madrid

Spain

Tel. + 34 91 37578 20
Fax + 3491 37578 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvégen 14

S-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 (0) 8 514 93 930
Fax +46 (0) 8 514 93 940
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office
Ahi Evran Caddesi No 1

Polaris Is Merkezi Kat: 7

80670 Maslak

Istanbul

Turkey

Tel. +90 212 346 04 04

Fax +90 212 346 04 24
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park

Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44 116 284 78 80

Fax +44 116 284 78 81
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Ambherst, N.Y. 14228
USA

Tel. +1 800 533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us
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