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Lot for kombinierte Arbeit zwischen eine Goldlegierung und eine Ni-Cr oder Co-Cr Legierung

Dentallot entspricht DIN EN ISO 9333 Farbe weil3

Massenanteile in % X = <1% ohne Angaben
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’ Schmelzintervall, °C ‘ 840-890 ‘ Arbeitstemperatur, °C ‘ 890 = Gramm C€048

/1. []i] Bitte Gebrauchsanweisung auf der Riickseite beachten!
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ACHTUNG: dieses Produkt enthalt Nickel und kann ggf. Allergien oder lokalisierte Reaktionen verursachen. Betrachten Sie die genaue Anwendung des Produktes sowie die Empfindlichkeit des einzelnen Patienten.
. Elemente mit Wachs, Kunststoff oder lichthartendem Material fixieren.

. Optimale Bedingungen: approximale Flachen missen parallel zu einander stehen mit einem Zwischenraum von 0.1 bis 0.2 mm. Diese Flachen sollten mindestens 6 mm? aufweisen.
. Der Lotblock ist so klein als moglich zu gestalten, jedoch muss auf ausreichend Stabilitét geachtet werden.

. Wachs mit heifem Wasser ausschwemmen, andere Materialien mit der Flamme leicht erwérmen und entfernen. Wenn notig, entfetten.

Vor dem Aufwarmen, Lotflachen und das Lot mit ein wenig Lotpaste benetzen.

. Lotblock und Lotflachen maglichst gleichmaRig bis auf die benctigte Arbeitsterperatur von 890 °C aufwarmen.

. Das Lot wird erst nach Erreichen der Arbeitstemperatur aufgebracht.

. Nach erfolgter Lotung die Arbeit langsam abkiihlen lassen.

. Abbeizen mit einem herkommlichen Abbeizmittel.

. Beim Schleifen oder Polieren entstehenden Staub nicht einatmen! Absaugung verwenden!
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